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расхода воды на испарение и инфильт­
рацию, Цель изобретения - повышение 
достоверности получаемой информации 
путем исключения формирования трещин 
в монолите в процессе его вырезания. 
Способ заключается в том, что выреза­
ние монолита начинают последователь- I 
но, начиная с одной из торцовых сто­
рон сверху вниз с переходом в донную 
часть и выходом через другую торцо­
вую сторону снизу вверх поэтапно с 
длиной формируемой прорези 5-20 см с 
последующим раскатыванием по ней ру­
лона изолирующего эластичного мате­
риала и замоноличиванием прорези0 
3 ил.

Изобретение относится к гидроло­
гическому приборостроению и может быть 
быть использовано при определении 
расхода воды на испарение и инфильт­
рацию.

Целью изобретения является повы­
шение достоверности получаемой ин­
формации путем исключения формирова­
ния трещин в монолите.

На фиг.1 показан лизиметр, план; 
на фиг02 - то же, разрез; на фиг.З. - 
заготовка из рулона с эластичным во­
донепроницаемым материалом,,

П р и м е р0 При осуществлении 
способа с двух боковых сторон отры­
вают траншеи 1 и 2 требуемых размеров. 
Для изоляции монолита 3 от окружаю­
щего массива цельный эластичный во­
донепроницаемый материал 4, например 
полиэтиленовая пленка, сворачивается

в рулон. У входной торцовой стороны 
выполняют прорезь 5 режущим элемен- 
’том 6 в виде рейки с односторонней 
искусственной шероховатостью до дна 
7 на глубину 5-20 см в зависимости от 
вида грунта. Не вынимая режущий эле­
мент 6, в прорезь 5 опускают рулон с 
пленкой 4о Положение рулона с неко­
торым зазором фиксируют относитель­
но режущего элемента 6, а верхний ко­
нец 8 закрепляют на дневной поверх­
ности. Прорезь 5 между пленкой 4 
и массивом засыпают грунтом этого же 
горизонта и уплотняюто На следующем 
этапе опять выполняют пропил на 
5-20 см, раскатывают рулон, а про­
резь со стороны траншеи заполняют и 
уплотняюто Таким же образом произво­
дится вырезание монолита, его изо- ' 
ляцшг и заполнение прорези до дна, 
после чего прорезь выполняют на от-
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метке дна параллельно дневной по­
верхности с сохранением последова­
тельности операций до выходной тор- \ 
цовой стороны. Замоноличивание проре­
зи 5 производят грунтом 9 между плен­
кой и дном 7 монолита 30 После это­
го прорезь выполняют вертикально 
вверх. На конечном этапе режущий эле­
мент извлекают, другой конец пленки 
выводят на поверхность и фиксируют, 
а прорезь между пленкой и окружаю­
щим массивом засыпают и уплотняют. 
Производят монтаж необходимого обо­
рудования. 1 5

..-редлагаемый способ позволяет уста­
навливать почвенные лизиметры, не 
нарушая естественной структуры.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ’изготовления почвенного 
лизиметра, включающий отрыв траншей с 
двух сторон, вырезание дна и двух 
других сторон с изоляцией монолита 
от окружающего массива эластичным 
водонепроницаемым материалом, о т ­
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью повышения достоверности полу­
чаемой информации путем исключения 
формирования трещин в монолите, выре­
зание производят поэтапно с длиной 
формируемой прорези 5-20 см на каж­
дом этапе с поэтапным раскатыванием 
по ней рулона изолирующего эластично­
го материала и замонолнчиванием про­
рези.
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