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ИНТЕНСИФИКАЦИЯ ПРОЦЕССА СУШКИ КЕРАМИЧЕСКИХ ДРЕНАЖНЫХ ТРУБ
Суплю дренажных труб, как правил*', производится в ка­мерных или туннельных полочных сушилках. Продолжитель­ность оупки изменяется от 20 до 72 часов в зависимости от даам-'тра т.убы  (толщины стенка) / I / . Большое время су ш а  делает невозможным конвейерное производство груб а требует много низкоквалифицированного тяжелого с;язического труда. Поэтому насущной необходимостью является сокращение сро­ков с у ш а .Сушка представляет собой комплекс тзплофязических про­цессов, изучение которых целесообразно производить о по­мощью законов термодинамики необратимых процессов. Следуя /2/ , для открытых термодинамических систем полное измене­ние энтропии можно представить в виде суммы

(Л&~ Ж 5' +с1е Ь' а)Согласно второму закону термодинамики всегда
с к $ > 0В отличие от с1с^>, <1& может быть больше или меньше пул . Ясли система отдает массу в окружаипуя среду, то

О , а сумме ( I)  монет быть положительной или отри­цательной в зависимости от и п г с н с п е п о с т и  тепломассообмена.Согласно /3 /, при условии с1б *  О  ,  возникают структу­ры сходные с яачэ.лыими как ио форме,так и по симметрии за счет непрерывных деформаций равновесных исходных структур. Поэтому оушку ивделий следует производить т ак , чтобы про­изводство энтропии внутри влажного тела било близким к нулю на протяжении всего цикла, т .е . вся теплота, подводимая к влажному телу, долина расходоваться на испарение па его п с- ьерхноот: 9 * -  г у * ( 3 )
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Ц1ток влага е поверхности влажного Материала зизывает I эток е* внутри 1,готе риала, который дяя одномерного тела без учета действия термевлагопровпдимостк описывается уравне­нием >■.
■ (4)Из.. (4) следует, что внутреннийпоток влаги для конкпет- него материал® определяется двумя параметрами >  коэйфициен- том диффузии влаги $ *ч  и градиентом злагоеодержания с1и-/с1&. Б свою очередь От  зависит не только от даровой структура и влагооодеркания материала, яо я от ре зимних параметров суш­ки. * ;Ф : ; ■  .■ .Интенсивность испарения ,  '» можно рас­считать по формуле..

Цп** оА *хр -  ^  (5)из которой, видно, что о повышением температуры поверхности влажного тела Тп интенсивность испарения возрастает. В свою очередь 'Г* является функцией ллотнос"’И теплового потока падающего на поверхность влажного тел а. Г л зонавого перехода перемещается с поверхности вглубь тел а, что резко сникает величину От и приводит к увеличению градиента влагосодеркаиия, значение которого может превзойти.У  и*?.Таким образом, сущ ествует оптимальная величина плотности теплового потока, при которой можно вести процесс сушки без опасности разрушения изделия.Исходя из изложенного, были проведены экспериментальные исследования по сушке дренажных труб Витебского 110 "Керамика? Сушка труб разлк аш х диаметров производилась в специальной сувгалке, позволяющей строго поддержизать и регулировать плотность теплового потока, подводимого к изделию. Для опре­деления интенсивности масооотдачи трубы укладывались на сто­ли к, тягами соединенный с грузовым столом весов типа ВТЦ-Ю . Температура на поверхности труб и по оечению стсидя измеря­лась с помощью хромель-копелезых термопар в комплекте с электронным самопишущим потенциометром типа КСП-4.На р ко.1  показана типовая кривая сушки трубы диаметром 59 ш . Анализ кривой показывает, что продаос влагоудаления протекает в ссновчом в периоде постоянной скорости суинга за •
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исключением периода кэгреяа. Ото говорит о «мл, что на протяжении всего цикла сушки поток влаги с  поверхности из­делия оставался постоянным. Ого позволило сократить про­должительность сушки труб до 3 -3 ,5  ч ш есто 24 ч согласно суцествуюдел технологии. Увеличение интенсивности теплово­го воздействия не право,лис к существенному сокращению вре­мени сушки, но зато наблюдалось появление продольных а попе­речных трещин.Перепада вдовосодерзаная по толщине стенки трубы а про- цеоое сушки показаны на ри с. 2.  Здесь видно, что перепел влэгооодеряания по толщине трубы 13 мм составлял 4Ц== 3 ,0 -3 ,2  кг/кг с у х .в ., который практически не изменяется -н а протяаения воего цикла сушки, Зто указывает на т о , что коэффициент диффузии Яс&^стакхгся неизменными, хотяплавность уменьшается о 21 до 4-5%Обозначения: Ц ?  -  оптимальная плотность теплового пото­ка; <2* - опте ильная иптеноивнооть испарения; ^  -  плстнооя. абсолютно оухого вещества; 3  -  теплота «Тазового перехода;
Ц -  газовая постоянная; критический градиент влагосо- деркания.
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