
П .И. Артамонов, канд.техн . наук (ИНДМАШ АН БССР)В .Г . Макаев, инженер (ИНДМАШ AН БССР)Т .М . Ф е д о р ц о в , инженеР (ИНДМАШ АН БССР)'МЕТРОЛОГИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ КАЧЕСТВА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН В СЕРИЙНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ С ИСПОЛЬ­ЗОВАНИЕМ КООРДИНАТНЫХ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ УСТАНОВОКТехника современного производства перспективы ее разви­тия, постоянно лоБжающлеся требеваыдд к качеству и надежности п р о д укта, требуют постоянного контроля точности изготовления отдельных деталей и узлов малин, особенно сложной пространствен­ной формы. Исходя кз этого, вазогвя роль принадлежит разработке аппаратно-программного обеспечения измерений.В Институте проблем надежности и долговечности мапин АН БССР разработаны полуавтоматическая коордиигтио-кэмерктельнеп устапов- к а , методики измерений геометрических размеров объектов сложной простренстЕеннсй формы и программы обработки результатов измо- реій:Я. Координатно-измерительная установка позволяет производить измерения в прямоугольной и цилиндрической системах координат. Регистрация результатов измерений производится автоматически ■■ с кс.т 'ьзовакием устройств подготовки данных для ЕС ЭШ . Методики измерений и обработки результатов измерений осно­ваны на математических методах аппроксимации сложных прост­ранственных поверхностей по произвольному числу точек, п олу-, ченных в результате обмера. .Таким образом, с помощью разработанных методик измерений', и программ обработки результатов измерений обеспечивается до­стоверная информация об отклонениях геометрических парамет­ров от номинальных значений при изготовлении деталей слож­ной пространственной формы, имеющих криволинейные поверхнос­ти. _Разработанные методики измерений и программы были апро­бированы при контроле качества изготовления лопастных колес гидротрансформаторов на Львовском автобусном заводе и Ереван­ском заводе автомобильных агрегатов.
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