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ПЛАЗМЕНН0-МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА ПРЕЦИЗИОННЫХ СПЛАВОВ

Большой объем выпуска промышленностью сложнслогированных прецизионных сплавов на основе кобальта и никеля, высокие затраты на их черновую обработку обусловливают необходимость разработки новых технологий, позволяющих существенно облегчить процесс меха­нической обработки, повысить его производительность, снизить рас­ход твердо сплавных инструментальных материалов;. Одним из путей ре­шения этой задачи является предварительный нагрев срезаемого слоя низкотемпературной плазменной дугой. 1 1Комплексные исследования процесса плазменно-механического то­чения (ПОТ) слитков из прецизионных сплавов на основе кобальта (35КХ6Ф) к никеля (47ВД) показали: I-  снижение сил резания при (LOT в J ,5 -2  р а за , по сравнению с  обыч­ной обработкой, в совокупности с увеличением длины контакта по пе­редней поверхности приводит к уменьшению максимальных и средних нормальных нагрузок по передней поверхности на 30-50 %. ВВрезульт тате этого рэнашквание инструмента приобретает специфический ха­рактер, проявляющийся в сохранении мадых радиусов округления глав­ной режущей кромки и преобладающем износе по зАдней поверхности:-  характерный износ инструмента при ПОТ, уменьшение угла сдвига и напряжений на плоскости сдвига обусловливают резкое падение нор­мальной силы на задней поверхности, что обеспечивает благоприятное протекание процесса резания даже с повышенными фаскаси износа ин­струмента по задней по зрхности;-  предварительный плазменный нагрев оказызает влияние на характер завивания стружки. Варьирование мощности плазменной дуги и юаспо- ложения тстси рагрева на поверхности резания позволяет управлять интенсивностью завивания стружки в различных направлениях- с целью наилучшего ее дробления;. -  производительность процесса резания при ПОТ сплава 35КХ6Ф может быть повышена в 6 -8  р а з , а  сплава 47ЦЦ -  в 2 раза по сравнению с обычной обработкой, с  увеличением стойкости резцов в 1 ,5  р аза . Вместе с тем существенно снижаются энергозатраты на моханичесхую обработку..


