
- 70Г.Н.Овсянников, канд.техн.наук (БрПИ)ИЗМЕНЕНИЕ КАЧЕСТВА ЭЛЕКТРОВАКУУМНЫХ ПРИБОРОВ В ПРОЦЕССЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ВЫДЕРЖКИБольная группа электровакуумных приборов имеет газовое на­полнение или вакуумные объемы, сохранение которых имеет вечное значение для этих приборов. Ка примере одного электровакуумное прибора, -  лампы накаливания, рассмотрим возможности повышения их качества. ✓  \ *В процессе изготовления лампы подвергаются выдержке с  цздыр выявления одного вида брака -  негерметвчность баллона  ̂I  1  . \Осуществляется эч-а операция на готовом изделии, когда ута цель- эп его изменить. В этой ситуации возможна только отбракезка ке- герметкчных изделий. Как показал анализ и расчеты по существу­ющей технологии изготовления ламп и методов :октроля эффектив­ность такой разбраковки составляет (30-:60)!? . Непостоянство уровня определяется рядом случайных факторов. Часть бракованімх изделий (до 1и&) выявляется еде в процессе изготовления, другая, большая часть выявляется при реализации. В эксплуатации попадает не выше 0,5!? негерметичных дамл.Выполнение операции выдержки ламп требует значительных зат­рат -  до І0Й к себестоимости изделия. Такие затраты,привнесенные в цену изделия практически не влияют на качество. Однако, анализ технологических процессов изготовления и наполнения ламп убежда­ет в возможности различных путей контроля негерметичности и у с­коренных испытаний на герметичность. Например, создание зоны (ка­меры)- избыточного давление или изменение газового состава этой камеры. Еце более радикальный путь -  создание механизма заделки наполняющего канала с повышением давления в лампе. В этом случае дополнительно ещё повышаются м технико-экономические показатели изделия. Практическая реализация этих и других путей решения проблемы качества затрудняется комплексом связанных задач. Напри­мер, модернизация оборудования, изменение типовой технологии, цены изделия и другие.Л И Т Е Р А Т У Р АI .  .Справочная книга по светотехнике. М .,Энергоатомиздат,8о г .


