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• _  а. '  • t « ■Для изучения определяющих факторов микродугового оксидиро­вания был применен метод математического планирования экспери -  мента. Основными регулируемыми факторами были взяты: Хт -  плот­ность анодного тока, *5^ А/ди^; Хо -  соотношение катодного и анодного токов, :'̂ І0А » < 0 -  концентрация! электролита, С г/л.Ост. .ьные факторы были по возможности Зафиксированы путем проасдения экспериментов в . идентичных условиях. В частности,тем­пературу электролита поддержиради в пределах 303-333 К , материал образцов был -  сплав Д ІС , случайные факторы исключались примене­нием рандомизации. I ' IВ качестве параметров оптимизации были выбраны интенсивность ' изнашивания «(,_. при трении о закрепленные абразивные Частицы (карбид кремния зеленый, зернистость» Ś  0 ,070 нм), никротвердость •HV и пористость П.Реализовывался полный факторный эксперимент вида 2м двухуров­невым вотированием факторов.Исходя из априорных сведений и экспериментальных данных были ьыбраны основной урегень и интервалы варьирования.. После соответ- стпущ ей статистической обработки, включавшей проверку однороднос­ти дисперсии, расчет адекватности недели, оценки статистической значимости коэффициентов, уравнения регрессии для параметров опти­мизации имели вид: !O h .. Ю7  -  6 ,1 2 - 3 ,H X j -  2,92Х2 + І ,е 7 Х хХ2-  I , 00X3X3  + I ,6 2 X j X2X3

HV e 12,02 — 0,64Xj + 0,35Хз + 0,39XjX3 + 0,46X3X3 — 2,і7ХхХ2Х3П » 15,41 -  7 ,I 5 X j  -  I , 6SX2  -  a , 95Х3  ♦ Z , m LX3 + 1 , 55X3X3Построенные по данным моделям поверхности отклика позволяют опре­делить тенденцию изменения соответствующих характеристик и найти интервалы изменения параметров для более детального описания об­ласти оптимума.
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