
ПРИБОР АКТИВНОГО КОНТРОЛЯ УПЛОТНЕНИЯ БРОННОЙ СМЕСИ ПО ЕЕ С;АШ1ЛИ£'ДЙИКолчев А .Н ., Нестеровнч В.Я.Научный руководитель *> доц. И.И.. Монастнрный
Необходимость повышения начеотважелевобетонных изделий и кон­струкций требует'осуществления автоматического кентроля процесса уп- , доткекна бетонной смеем На стадии их изготовления. Отсутствие сигна­ла информации о степени уплотнения приводит к иалишнин затратам ма- ШВДОГР времени и:анергиипреждевременному износу формуицего обору- или'даёт недостаточное уплотнение формуемых иаделий. р предлагаемой работе для втих целей разработана схема /рис.I/' и устройство контроля, в.основу работы которого положен принцип срав- ■ нения величин сигналов последувдего с предыдущим и кс1цтррья_повволя- ет при их установившемся сначении прекратить процесс формвиахмя,  ■

Принцип определения установившегося-значения основан на виде-  .лении напряжения пропорционального производной по времени от вход­ного сигнала /ёмкостными ячейками, памяти C j, Cg, . . .  Сп/ иуправления этим v ряжением черев реле Pj исполнительными механиз­мами формующего агрегата. Разработанное устройство значительно про­ще електромехакипесиих.Дифференциаторов, а применение транзисторов дало возможность его эксплуатации практически в любых условиях.


