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При прсшаьодсгво искусственных конгломератных материалов аерно- 
состпиу пааолинтьля уделяется особое.внимание. От пустотноста 

шяамого заполнителя в большой мере зависит объёмная’масса полу- 
IX материалов п изделий. Поэтому.состав заполнителя оказывает во- 
1ТВЙ0 ца прочность материала, его морозостойкость и ряд других* 
со-мгхшшч ених покнзавелсй. Возможности получения заполнителя с 
шинной вадичиноК мсуоирноной пустотности далеко но исчерпшш, в 
направлении ведутся интенсивные исоледоваикяi ' ■
Наилувдыми считаются Токиозерновые составы заполнителя, когда 

i фракций, последующих за наиболее крупной, попадаютв пустоты 
i более крупными частицами, заполняя максимально возможную часть 
ла этих пустот без раздвижки эёрен  ̂предшествующих по размеру фра- 
. Из зтого видно, что геометрия и объёмы пустот^наибольшей по 
{Ости фракции^оказывают большое влияние на размещение зёрен по» 
/■ идах .фракций. ; ’• 
В данной.работе проведён анализ пустот, образующихся между аёр- 
наибольшей по крупности фракции паполнителя.
Для этого рассмотрены две модели.упорядоченных размещений зёрен 
фракции для идеального случая, когда зёрна имеют шаровую форму 

апаковна размеры: модель упорядоченной рядовой кубической упаков- 
эрен, соответствующая наименее плотному размещению зёрен, к мо~ 
цлотлейшей гексагонально-кубической их:упаковки.- ; • W >

^Установлены основные типы образующихся для данных>'случаев!уланов 
пустот. Проведённым, анализом на этой основе найдено оптимальное •' 
ношение, между. средними размерами .зёрен фракций;-■ входящих' -в'Двух- ’• 
иконную смесь заполнителя., '


