
/проводились исследования о-цозиокиости применении длн;Дорож- 7 'ного'-асфаягк’обетоца^сиеиаипоро минерального: порош у, j состоя- .• / щего из золи уноса и нзиельчешшх в порошок исбестоцементных • /отходов.Испытанные образцы,взятии из покрытия опытных участ- 
■ ков, показали, что асфальтобетон в которой в качество пниераль- / ного порошка била прииенона зола-уноса,имеет понииениую водо- 
I и топлостоШсость в 1 ,7 - 2 ,2  раза, по сравнению с таким'не с о с -  
/.••••' toboli ИСК, но с заменой ЬОД золы-уноса,^-Ю асбестоцементными 
1' отходами.

JLnaea Б.Ы . (Мордовский госуниве си тет)’
ОЦЕНКА La-ФЕКТИВНОСТЛ К0Ш\Л0МЕРАТ1Шл МАТЕ l1ЦЛ0В ■

Высокно физико-механические,хинические и ичоительно- эксплуатационние характеристики композиционных конглоыс1 а т - ных материалов реализуется чороз изделия и конструкции* . ■В данной работе приводятся результаты исследования по определении эффективности полшшрбетонов, лсталпоостоиов и других конгломератных строительных материалов, для сборных • . j и монолитных групп конструкций ( L =» 2 .2 •  iT. ) эффективность■ применошш нового материала определится по формулам:

где
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-эффективность применении повою  материа­ла }’-стоимость конст'укций;-коэффициенты приведения юзнов еменных зат­рат? .  ̂ ,-коэффициенты, оптимального использования' ма- ■ териалов для " С " конструкции с традицпон- ‘ ным "Т" и композиционный иатериа..ош,



-  коэффициенты, учитывающие соотношение:'стоимостей, расход мгтериалов и напряженное состояние в конструкции,
-  105 - ..

Мавляиов А .С .  (Ленинградский инжеиорно-строителыыйи и.. К ЕУШШФОРМАТНАН КЕРАМИКА ■ j :В наших исследованиях, была поставлена задача -  использо­вать в качестве основного сырья для крупноформатной керамики вернистые материалы, в частности побочные продукты промывшей лости,.такие как золы ТЗС,.ваграночные и фосфорные шлаки,от­воды угледобычи, керамзитовый песок и д р . .! л Sto  позволяет:создать стабильную,откорректированную по ; составу шихту,, обеспечивающую получение изделий с заранее з а д а й -., выпи технологические и физико-механическими свойствами. Выявлг вы основные требования к составу шихты, рбеспечивавщей изготов- вение крупноформатных керамических' иадёлий,путем рациояаль- - вого подбора.зернового со с т а в а , Искусственная шихта на основе зернистых материалов рационального зернового состава обладает налой формовочной влажностью /13-14#/ при пластическом формо- . вании, улучшенными сушильпыш и обжиговыми,характеристиками, : повышенной прочностью высушенного б р уса, что позволяет полу-, лить высококачественнее крупноформатные керамические изделия с величиной общей усадки не более 3#, прочностью 1 5 ,0  -  ЗО.ОМШдШ Применение побочных продуктов промышленности в керамичес­ком производство в качестве основного сырья /по обьему и м ассе / , .’ способствует комплексному использованию минерального сырья,что важно о позиции охраны.окружающей среды. . .Литература:I .  Боженов И .И ., Мавлянов А .С .  и д р . Способ производства к а р а - . мических изделий. Заявка на изобретение й 260554/33 от i . г  3 .0 6 .7 8 , г
Макаров В .С .  (НИЛФХММиТП,- г.М осква)

'■■■’ ; ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕШ1ЕРАТУНШХ, ДЕФОРМАЦИЙ ЦЕМЕНТНОГО КАМИНЦРИ НАГРЕВЕ 'Деформации усвдки зависят от количестве имеющийся в доин.- а момент влаги в цементном камне. Максимальчая усадка циис-нт, >го


