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(54) ВИНТОВОЙ АНКЕР 
(57)" Изобретение касается выполнения 
винторого анкера и позволяет снизить 
энергоемкость при его погружении в грунт. 
Винтовой анкер содержит ствол 1, снаб­
женный на нижнем конце винтовой лопастью 
2 с утолщенной заходной частью 3, при­
чем винтовая лопасть выполнена перемен­
ного радиуса с разведенными в разные 
стороны через один пилообразными режущи­
ми зубьями 5. Высота зубьев на наруж­
ной кромке заходной части возрастает, 
убывает в центральной части 4, хвостовая 
часть 6. выполнена без зубьев. Радиус за­
ходной и хвостовой частей лопасти воз­
растает в направлении к центральной час­
ти и имеет постоянное значение в цен- ^  
тральной части. 2 ил. Sg
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Изобретение относится к строительству, 
в частности к винтовым анкерам.

Цель изобретения — снижение энерго­
емкости при погружении анкера в грунт.

На фиг. 1 изображен винтовой анкер, ^ 
аксонометрия; на фиг. 2 — сечение А.—А 
на фиг. 1.

Винтовой анкер содержит ствол 1, снаб­
женный на нижнем конце винтовой лопастью 
2 с утолщенной заходной частью 3. За- .10 
ходная 3 и центральная 4 части винто­
вой лопасти 2 выполнены с разведенными 
в разные стороны через один режущими 
зубьями 5 пилообразной формы, причем вы­
сота зубьев возрастает на наружной кром- ^  
ке заходной части 3 и убывает в цен­
тральной части 4. Хвостовая часть 6 ло­
пасти 2 выполнена без зубьев. При этом 
лопасть 2 выполнена в заходной части 3 
возрастающего, в центральной 4 постоян­
ного в хвостовой части б убывающего 20 
радиуса в направлении к верхнему торцу 
ствола.

Винтовой анкер погружают завинчива­
нием путем приложения вращающего момен­
та к стволу 1. Наличие на наружной ^  
кромке винтовой лопасти 2 режущих зу­
бьев 5 пилообразной формы, разведенных 
через один в разные стороны из плос­
кости винтовой лопасти 2, позволяет су­
щественно уменьшить усилие резания грунта зд 
лопастью в процессе погружения, а также 
требуемый крутящий момент для завинчи­
вания анкера за счет более эффектив­
ного рыхления грунта.

2
Дополнительное снижение энергоемкости 

погружения обеспечивается исполнением зу­
бьев возрастающей высоты на наружной 
кромке заходной части 3 за счет посте­
пенного разрыхления грунта каждым пос­
ледующим зубом. Кроме того, в процессе 
завинчивания грунт, разрыхляемый режу­
щими зубьями 5, поступает в полость, 
образуемую утолщенной заходной частью 3 
лопасти 2, т. е. в зазор между лопастью 
и грунтом, что приводит к снижению со­
противления грунта погружению анкера и яв­
ляется одним из факторов, обеспечивающих 
снижение энергозатрат на погружение.

Таким образом, использование предла­
гаемого винтового анкера позволяет снизить 
энергозатраты на его погружение в грунт.

Формула изобретения

Винтовой анкер, включающий ствол и 
прикрепленную к его нижнему концу вин­
товую лопасть, заходная часть которой вы­
полнена утолщенной, отличающийся тем, что, 
с целью снижения энергоемкости при погру­
жении анкера в грунт, заходная и цен­
тральная части винтовой лопасти выполнены 
пилообразными с режущими зубьями, разве­
денными через один в разные стороны, 
причем высота зубьев заходной и централь­
ной частей лопасти соответственно воз­
растает в направлении к центральной 
части и убывает в направлении к хвосто­
вой части, а радиус заходной и хвостовой 
частей лопасти возрастает в направлении 
к центральной части и имеет постоянное 
значение в центральной части лопасти.
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