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(57) Изобретение относится к ортопе- 
дической стоматологии и может быть 
использовано при протезировании зу­
бов. Цель изобретения - увеличение 
прочности протеза путем улучшения 
адгезии подслоя к фарфоровому покры­
тию и основе с одновременным повыше­
нием точности размеров искусственных 
зубов. Способ включает изготовление
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металлической основы, формирование 
подслоя с последующим нанесением фар­
форового покрытия и основы с одновре­
менным повышением точности размеров 
искусственных зубов. Способ включает 
изготовление металлической основы, 
формирование подслоя с последующим 
нанесением фарфорового покрытия, при­
чем подслой формируют из самой ме­
таллической основы путем ее обработ­
ки в слабощелочном растворе электро­
лита в режиме микродугового оксидиро­
вания . Повышение адгезии подслоя к 
металлической основе достигается за 
счет образования на поверхности осно­
вы протеза при электролитической 
обработке в условиях микродуговых 
разрядов прочносцепленного керами­
ческого покрытия - подслоя, состоя­
щего в основном из окиси металла ос­
новы, в частности алюминия.
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Изобретение относится к ортопеди­
ческой стоматологии и может быть 
использовано при протезировании зу­
бов .

Целью изобретения является увели­
чение прочности протеза путем улучше— ■ 
ния адгезии подслоя к фарфоровому по­
крытию и основе с одновременным повы­
шением точности размеров искусствен­
ных зубов.

Способ осуществляют следующим об­
разом.

Изготавливают основу из алюминия 
А-0 или его сплава и формируют на 
нем подслой из самого материала осно­
вы путем обработки в ванне со слабо­

щелочным электролитом следующего, 
например, состава:

Едкое кали (КОН) 2 г/л
Жидкое стекло (Na^SiOj) 4 г/л 
Вода дистиллированная До 1 л
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При этом вторым электродом служит 
ванна с рубашкой охлаждения. Процесс 
проводят в режиме анодно—катодного 
микродугового оксидирования. Плот­
ность тока 10 А/дм*. Анодное напряже­
ние 600 В, катодное 250 В. Толщина 
сформированного подслоя 180 мкм. Вре­
мя формирования 60 мин. Микротвердость 
20,5 ГПа, прочность сцепления (штифто­
вая проба) 210 МПа.
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После этого на подслой наносят 

фарфоровое покрытие. При этом состав 
и строение этого подслоя таковы, что 
полученный материал является комиози-  ̂
ционным, включающим высокотвердую 
(до 25 ГПа) фазу о(- А120 3 и распре­
деленную в матрице из у - А Ц О э и соеди­
нений типа SiOj, К г02 , Na20 2, Fea0 3 
(до 30%). Такое строение подслоя ока- ю  
зывает существенное влияние на его 
физдко-механические характеристики, 
а именно микротвердость, прочность, 
модуль упругости, прочность сцепления 
(адгезию). Последняя характеристика - 5 
прочность сцепления - имеет величину, 
практически равную прочности материа­
ла основы.

Данный способ изготовления двух­
слойных керамических зубных протезов 20 
позволяет получать их максимально 
приближенными к естественным зубам 
как по конструкции, так и по цвету. 
Подслой выполняет роль дентина (вос­
принимает нагрузки), а фарфоровое 25 
покрытие из прозрачной массы, в кото­
рую добавляется пигмент, - роль эма­
ли (выполняет декоративную функцию).

.Толщина формируемого покрытия - 
подслоя может быть 50-300 мкм. Спо- 30 
соб позволяет выдерживать точные раз­
меры протеза, так как подслой образу­
ется из самого материала основы и 
наращивание покрытия происходит 
вглубь, т.е. исходные размеры проте- 35 
за практически не изменяются. Это 
позволяет наносить очень тонкий по­
верхностный слой эмали (фарфорового 
покрытия).

Таким образом, основную нагрузку, 40 
приходящуюся на зуб, будет восприни­
мать подслой, сформированный на алю-
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миниевой основе протеза, а фарфоро­
вое покрытие - выполнять роль декора­
тивной отделки.

Существенным достоинством такого 
способа является также способность 
восстанавливать износившийся или раз­
рушившийся протез. Для этого его до- г 
статочно повторно обработать в элект­
ролите в режиме микродугового окси­
дирования и нанести фарфоровое покры­
тие .

Использование предлагаемого спосо­
ба позволяет применить для изготов­
ления зубных протезов алюминиевые 
сплавы, которые легки в обработке, 
менее дефицитны, а сформированный 
подслой из окиси алюминия обеспе­
чивает хорошую адгезию, способству­
ет повышению качества и надежности 
зубных протезов.

Предполагаемое место использова­
ния - стоматологические поликлиники.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ изготовления двухслойных 
керамических зубных протезов, вклю­
чающий изготовление металлической ос­
новы, получение на ней подслоя окиси 
Металла основы и последующее нанесе­
ние на подслой фарфорового покрытия, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью увеличения прочности про­
теза путем улучшения адгезии подслоя 
к фарфоровому покрытию и основе с 
одновременным повышением точности 
размеров искусственных зубов, подслой 
формируют из самой металлической ос­
новы путем ее обработки в слабоще­
лочном электролите в режиме микроду­
гового оксидирования.
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