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Способ погружения сваи, включающий обмазку боковой поверхности сваи при ее по-

гружении, отличающийся тем, что обмазку сваи выполняют подачей обмазочного мате-
риала с помощью циклично сжимаемого при воздействии сваепогружающего оборудования 
рабочего органа в виде емкости с гофрированными стенками, которую надевают на сваю с 
зазором по ее боковой поверхности, а нижним открытым основанием устанавливают на 
грунт, при этом верхнее основание герметизируют с телом сваи, а подачу обмазочного ма-
териала производят из внешне расположенной емкости за счет изменения давления в ней 
при периодическом восстановлении первоначального положения рабочего органа. 
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Изобретение относится к области строительства, в частности к фундаментостроению, и мо-
жет быть использовано при устройстве свайных фундаментов в связных и несвязных грунтах. 

Известен способ погружения сваи с обмазкой боковой поверхности ствола при подаче об-
мазочного материала в неглубокий приямок, разрабатываемый в точке погружения сваи [1]. 

Недостатком известного технического решения является незначительная глубина проник-
новения обмазочного материала в грунт, что снижает эффективность применения обмазки. 

Наиболее близким к описываемому изобретению является способ погружения сваи с 
обмазкой боковой поверхности при подаче обмазочного материала между сваей и грунтом 
под давлением с помощью растворонасоса с дневной поверхности [2]. 

Недостатки известного способа заключаются в необходимости сложного оборудова-
ния для подачи обмазочного материала, потребности к подводке электроэнергии, а также 
невозможности равномерной подачи обмазки по периметру сваи и обеспечения ее эко-
номного расхода без специальных приспособлений. 

Задача изобретения: снижение энергоемкости погружения свай с обмазками и повы-
шение эффективности применения обмазочных материалов. 

Задача достигается за счет того, что в способе погружения сваи, включающем обмазку 
боковой поверхности сваи при ее погружении, обмазку сваи выполняют подачей обмазочного 
материала с помощью циклично сжимаемого при воздействиях сваепогружающего оборудо-
вания рабочего органа в виде емкости с гофрированными стенками, которую надевают на 
сваю с зазором по ее боковой поверхности, а нижним открытым основанием устанавливают 
на грунт, при этом верхнее основание герметизируют с телом сваи, а подачу обмазочного ма-
териала производят из внешне расположенной емкости за счет изменения давления в ней при 
периодическом восстановлении первоначального положения рабочего органа. 

На чертеже изображена схема погружения сваи по описываемому способу, где: 1 - свая, 
2 - рабочий орган, 3 - нижнее основание рабочего органа, 4 - приямок, 5 - герметизирующее 
устройство, 6 - наголовник, 7 - фиксирующее устройство, 8 - штанга, 9 - пружина, 10 - ем-
кость с обмазочным материалом, 11 -шланг, 12-клапан, 13 - обваловка грунтом, 14-трещина. 

До установки сваи 1 в направляющих копровой мачты на нее надевают рабочий орган 
2 в виде емкости с гофрированными стенками и фиксируют ее. После подъема сваи 1 ра-
бочий орган 2 располагают с зазором по ее боковой поверхности, а нижним открытым ос-
нованием 3 устанавливают на грунт в мелко заглубленный приямок 4 с целью предотвра-
щения выбрасывания обмазочного материала на дневную поверхность. В верхнем основа-
нии рабочего органа 2 устанавливают герметизирующее устройство 5, например 
поплавкового типа. К наголовнику 6 крепят фиксирующие устройства 7 для периодиче-
ского заклинивания штанг 8 при циклическом сжимании рабочего органа 2 от воздействия 
сваепогружающего оборудования, например сваебойного молота. Штанги 8 соединяют с 
рабочим органом 2 посредством пружин 9, способствующих возвращению его в первона-
чальное положение. Поступление обмазочного материала в рабочий орган 2 обеспечивают 
из внешне расположенной емкости 10 по гибкому шлангу 11 за счет изменения давления в 
ее полости при периодическом восстановлении первоначального положения рабочего ор-
гана 2. Для предотвращения выброса обмазочного материала из рабочего органа 2 при его 
сжатии в емкость 10 устанавливают клапан 12. 

Процесс погружения сваи осуществляется следующим образом. 
До перемещения к копровой мачте на сваю 1 надевают рабочий орган 2 в виде емко-

сти с гофрированными стенками и временно крепят к стволу сваи ниже монтажной петли, 
служащей для перемещения и подъема сваи. В точке погружения сваи 1 разрабатывают 
приямок 4 глубиной около 150…200 мм, размеры в плане которого несколько превышают 
габариты нижнего открытого основания 3 рабочего органа 2. После установки в направ-
ляющих копровой мачты сваи 1 рабочий орган 2 опускают к ее наконечнику. Нижнее ос-
нование 3 рабочего органа 2 размещают на грунтовом основании приямка 4. Возможна 
последующая обваловка 13 рабочего органа 2 в его нижней части. 
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Рабочий орган 2 в верхнем основании герметизируют со стволом сваи 1 путем уста-
новки герметизирующего устройства 5, например поплавкового типа. Верхнее основание 
рабочего органа 2 соединяют с наголовником 6 сваи 1 посредством жестких штанг 8 и 
пружин 9. У наголовника 6 штанги 8 крепят через фиксирующее их положение в верти-
кальном направлении устройства 7. Обмазочный материал нагнетается в рабочий орган 2 
из внешне расположенной емкости 10 через гибкий шланг 11. Причем до погружения сваи 
1 обмазочный материал из емкости 10 в полость рабочего органа 2 поступает самотеком 
при открытом клапане 12. При воздействии сваепогружающего оборудования, например 
сваебойного молота, погружению сваи 1 сопутствует раскрытие трещин 14 между ее бо-
ковой поверхностью и грунтовой скважиной. Рабочий орган 2 под сваепогружающей на-
грузкой сжимается и уменьшается в объеме, что приводит к резкому выбросу обмазочного 
материала в полость 14. Обратное поступление обмазочного материала во внешне распо-
ложенную емкость 10 предотвращается клапаном 12. При восстановлении первоначально-
го положения рабочего органа 2 он нижним основанием как бы "присасывается" к грунту, 
чем обеспечивается достаточно плотный контакт с грунтовым основанием и предотвраща-
ется выброс обмазочного материала. Трещина 14 при мгновенном действии давления об-
мазочного материала раскрывается по длине сваи 1, что способствует его более глубокому 
проникновению в грунт и обмазке большей площади поверхности сваи. Это приводит к 
снижению энергозатрат на погружение за счет уменьшения сил трения между боковой по-
верхностью сваи и грунтом. Причем распространение обмазочного материала в грунте 
происходит не только в продольном, но и в радиальном направлении, что при применении 
в качестве обмазки твердеющего раствора позволит увеличить несущую способность сваи 
по грунту основания. 

Погружение сваи 1 в грунт и уменьшение ее длины на дневной поверхности требует 
постоянного уменьшения длины штанг 8 между рабочим органом 2 и наголовником 6. 
При внедрении сваи 1 в грунт положение штанг 8 жестко фиксируется устройством 7, что 
приводит к сжатию рабочего органа 2. Возвращение его в первоначальное положение 
обеспечивается распрямлением гофрированных стенок рабочего органа 2 и дополнитель-
ным воздействием пружин 9. При этом фиксирующие устройства 7 позволяют штангам 8 
свободно перемещаться вертикально вверх. До очередного воздействия сваепогружающе-
го оборудования штанги 8 жестко фиксируются. 

Для повышения эффективности напорной подачи обмазочного материала и погруже-
ния сваи целесообразно объем внешне расположенной емкости 10 с обмазочным материа-
лом принимать не менее объема полости рабочего органа 2. 

Процесс работы системы "фиксирующее устройство 7 - штанга 8" может быть автома-
тизирован, а все несложное оборудование для подачи обмазочного материала многократ-
но оборачиваемое. 

По сравнению с известными способами погружения свай с обмазками описываемый 
способ не требует применения сложного оборудования, допускает производство работ без 
обязательного подвода электроэнергии, позволяет равномерно подавать обмазочный ма-
териал по периметру сваи, обеспечивая его экономный расход за счет непосредственного 
контакта рабочего органа с грунтом и телом сваи, одновременной периодической подачи 
обмазки с внедрением сваи в грунт, а также за счет уменьшения выброса обмазочного ма-
териала на дневную поверхность. 

При погружении сваи традиционными методами на глубину, приближающуюся к про-
ектной отметке, подача обмазочного материала затруднена в связи с увеличением плотно-
сти контакта грунта со сваей. 

Предлагаемый способ позволяет обеспечить проникновение обмазки в грунт на значи-
тельную глубину благодаря сосредоточенным воздействиям подаваемого материала на 
контактную область грунта со сваей под значительным импульсным давлением, что об-
легчает погружение сваи и приводит к снижению энергозатрат. Применение в качестве 
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обмазочных составов твердеющих растворов повышает несущую способность сваи по 
грунту основания в связи с радиальным проникновением раствора в грунт. 

Описываемый способ погружения свай достаточно прост в обслуживании, надежен в 
эксплуатации и не требует дорогостоящего оборудования. 
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