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П Р Е Д И С Л О В И Е

Керамические изделия относятся к самым древним строитель­
ным материалам. Однако и в наши дни из кирпича и строительных 
камней возводится почти 50% всех гражданских и производственных 
зданий. В ближайшие годы, несмотря на увеличение выпуска сбор­
ного железобетона, панелей, блоков, объемных элементов, изделий из 
пластмасс, керамические материалы и изделия будут применяться 
наравне со стеновыми, отделочными, кровельными материалами, а 
также материалами специального назначения. Использование долго­
вечных и выразительных отделочных материалов из керамики спо­
собствует улучшению архитектурного облика зданий и позволяет 
снизить затраты по их эксплуатации.

В соответствии с решениями XXVI съезда КПСС в одиннадца­
той пятилетке предусматривается дальнейшее значительное развитие 
отрасли строительной керамики. Выпуск товарной продукции увели­
чится на 25%. Производство облицовочных плиток возрастет в 
1,4 раза, плиток для полов — в 1,6 раза, плиток для отделки фаса­
дов— в 1,2 раза, керамических канализационных труб — в 1,3 раза, 
изделий керамических санитарных н химически стойких—в 1,2 раза. 
Намечается дальнейшее повышение качества изделий, расширение их 
ассортимента, внедрение экономичных методов сушки и обжига кера­
мических изделий, средств механизации и автоматизации производ­
ственных процессов, перевооружение кирпичного производства на 
базе новейшей техники, повышение производительности труда в от­
расли на 16—19%. Ноябрьский (1982 г.) и июньский (1983 г.) 
Пленумы ЦК КПСС поставили перед отраслью задачи наращива­
ния производственных мощностей керамических предприятий за 
счет создания нового и совершенствования существующего обору­
дования с применением АСУ, совершенствования организации тру­
да и подготовки высококвалифицированных кадров.

Настоящая книга является учебником для учащихся профессио­
нально-технических училищ по дисциплине «Общая технология про­
изводства» и предназначена для подготовки высококвалифицирован­
ных рабочих следующих профессий: формовщик изделий строитель­
ной керамики, прессовщик изделий строительной керамики и 
заготовок из пластических масс, прессовщик изделий строительной 
керамики из порошковых масс, контролер-приемщик керамических 
изделий и др.

В учебнике использованы данные современных достижений нау­
ки и техники, передовой опыт отечественных керамических заводов.

Автор благодарен заслуженному деятелю науки и техники 
РСФСР д-ру техн. наук, проф. И. А. Рыбьеву, капд. техн. наук 
Л. Л. Кошляку, лауреату Государственной премии СССР капд техн. 
наук I М. И. Роговому|, д-ру техн. наук В. С. Фадеевой за ценные 
замечания при подготовке рукописи.
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ный кирпич, кислотоупорную и термокислотоупорную 1 

плитку, фасонные детали к ним, используя при этом 
вакуумные ленточные, вакуумные трубные и безвакуум- 
ные прессы и разборные гипсовые формы. Полусухим 
способом формуют кирпич, плиты и плитки, мелкие и 
крупные детали на рычажных, фрикционных, гидравли­
ческих и коленно-рычажных прессах, вибрационных пло­
щадках и методом пневматического трамбования. От­
ливку в гипсовые формы применяют при изготовлении 
сложных по форме изделий. Сушат кислотоупорные из­
делия так же, как и изделия строительной керамики (см. 
главу 6). Для сушки крупных изделий сложного профи­
ля используют высокочастотные и радиационные сушил­
ки, камеры периодического действия, а изнутри их про­
гревают рефлекторными лампами, электрическими спи­
ралями и др. Тонкостенные изделия сушат в конвейер­
ных сушилках. При необходимости изделия глазуруют 
щелочноземельной прозрачной глазурью методами по­
гружения, полива и пульверизации. Обжиг кислотоупор­
ных изделий осуществляют в туннельных, газокамерных 
печах и горнах, причем кирпич укладывают комбиниро­
ванно с плиткой, насадочными кольцами или другими 
изделиями на печную вагонетку для лучшего движения 
топочных газов. Режим обжига назначают в зависимос­
ти от свойств исходных материалов, состава масс, техно­
логии подготовки и способа формования. Полное спека­
ние черепка наступает при температуре 1200— 1300°С. 
Охлаждение изделий ведут ступенями: вначале быстрое 
охлаждение со скоростью до 50 0 в 1 ч до температуры 
700—750 °С, а с переходом жидкой фазы в твердое со­
стояние скорость охлаждения снижают до 10° в 1 ч для 
уменьшения остаточных напряжений в черепке, оконча­
тельный этап охлаждения идет со скоростью до 30° в 1 ч.

После обжига изделия сортируют и более хрупкие 
упаковывают в деревянные ящики со стружками.
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