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мированные массивы КН и нанокомпозиты на их основе являются перспективными материалами для 
их использования в оптоэлектронике. 
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The aim of the work is to improve the operational properties of details of "The emphasis of the guide band saw" to extend 
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В заготовительном производстве на машиностроительных предприятиях широкое распростране-
ние получили ленточнопильные станки.  

Одним из основных узлов данных станков является направляющий узел, в который входит деталь 
«Упор направляющей ленточной пилы». Данная деталь подвержена интенсивному износу, что при-
водит к необходимости остановки станка для ее замены. 

Целью работы являлось исследование условия работы детали на станке, проанализировать мето-
ды восстановления и упрочнения деталей машин и повысить эксплуатационные свойства детали 
«Упор направляющей ленточной пилы» для повышения ее срока службы. 

Упор направляющей ленточной пилы (далее «Упор») является основной деталью ленточнопиль-
ного станка модели 8А544. Данная деталь работает в условиях трения скольжения.  

Для интенсификации шлифования восстановленных поверхностей детали упор с упрочняющим 
покрытиям возможно применить метод магнитно-электрического шлифования (МЭШ), который по-
зволяет сконцентрировать в зоне обработки дополнительную энергию технологического тока и маг-
нитного поля, что повысит производительность обработки и качество поверхности [1, 2]. Нанесение 
покрытий проводили газопламенным способом и наплавкой электродом. Газопламенное напыление 
образцов производилось на установке ТРУ-БПИ. Для обработки деталей использовался станок для 
магнитно-электрического шлифования газотермических защитных покрытий на базе универсально-
заточного станка 3Е642Б. Материалы покрытий (ПГ-СР4, ПГ-СР2) выбраны из условия высокой из-
носостойкости, высокой твердости до 65 HRC, хрупкости, прочности сцепления с основой.  

В результате апробации нового технологического процесса изготовления детали «Упор направ-
ляющей ленточной пилы» с операцией МЭШ значения твердости газотермических упрочняющих по-
крытий из самофлюсующихся порошковых материалов марок ПГ-СР2 ПГ-СР4 составляют 40 – 45 
НRС и 58 – 62 НRС соответственно.  

Экспериментально определены оптимальные режимы МЭШ напыленных газотермических уп-
рочняющих покрытий из самофлюсующихся материалов марок ПГ-СР4 и ПГ-СР2 (I = 15–20 A; B = 
0,3–0,4 Тл; S = 391–681 мм/мин; t = 0,05 мм; v = 8,4–13,2 м/с).  

Износостойкость напыленного газотермического упрочняющего покрытия из материала марки 
ПГ-СР2, нанесенного на рабочую поверхность детали «Упор направляющей ленточной пилы», после 
МЭШ увеличилась в 2,5–3 раза. 
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