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1. Лоток, состоящий из мягкой оболочки, опорных и анкерных элементов, отличаю

щийся тем, что опорные элементы выполнены из изношенных грузовых покрышек, име
ющих в верхней части секторный вырез с центральным углом а <  150°, заглубленных в 
грунт на высоту профиля покрышки, а мягкая оболочка крепится к опорным элементам с 
помощью рукавов, полученных путем прошивки складок материала оболочки в попереч
ном направлении или выполненных из кусков резиновой камеры и присоединенных к ма
териалу оболочки клеепрошивными швами, помещенных в полости покрышек и 
заполненных сыпучим материалом.

2. Лоток по п. 1, отличающийся тем, что рукава заполнены монтажной пеной.

(56)
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Полезная модель относится к гидротехническому строительству и может быть исполь

зована при устройстве внутрихозяйственных и межхозяйственных оросительных каналов.
Известен лоток из стеклопластика полукруглой или параболической формы сечения, 

установленный непосредственно на землю или на фундаментные опоры [1].
Недостатками известного лотка являются сложность обеспечения надежного стыка 

между звеньями, транспортировка лотка в процессе полива с одной позиции па другую, 
высокая стоимость полимерного материала.

Известен также лоток, состоящий из мягкой оболочки, опорных и анкерных элементов 
из стали [2].

Недостатками этого лотка являются высокая материалоемкость и трудоемкость устрой
ства. По данным [2], на сборный элемент с металлическими опорными и анкерными эле
ментами длиной 20 м сечением 1 м2 требуется 85 кг ткани и 300 кг металлических частей.

Наиболее близким техническим решением к заявляемому является лоток, состоящий 
из мягкой оболочки, опорных и анкерных элементов из стали и древесины [3].

Недостатками данного лотка являются значительный расход металла и древесины на 
опорные и анкерные элементы и большая трудоемкость устройства.

Задачи, на решение которых направлена полезная модель, состоят в том, чтобы сни
зить материалоемкость и трудоемкость устройства лотка.

Решение поставленных задач достигается тем, что в известном лотке, состоящем из 
мягкой оболочки, опорных и анкерных элементов, опорные элементы выполнены из из
ношенных грузовых покрышек, имеющих в верхней части секторный вырез с централь
ным углом а <  150°, заглубленных в грунт на высоту профиля покрышки, а мягкая 
оболочка крепится к опорным элементам с помощью рукавов, полученных путем прошив
ки складок материала оболочки в поперечном направлении или выполненных из кусков 
резиновой камеры, присоединенных к материалу оболочки клеепрошивными швами, по
мещенных в полости покрышек и заполненных сыпучим материалом. Рукава могут быть 
заполнены монтажной пеной.

Сопоставимый с прототипом анализ показывает наличие следующих отличий: 
опорные элементы выполнены из изношенных грузовых покрышек; 
в верхней части покрышек имеется секторный вырез с центральным углом а  = 150°; 
опорные элементы заглублены в грунт на высоту профиля покрышки; 
мягкая оболочка крепится к опорным элементам с помощью рукавов; 
рукава получены путем прошивки складок материала оболочки в поперечном направ

лении или выполнены из кусков резиновой камеры, присоединенных к материалу оболоч
ки клеепрошивными швами;

рукава помещены в полости покрышек; 
рукава заполнены сыпучим материалом; 
рукава могут быть заполнены монтажной пеной.
Указанные выше признаки являются новыми, достаточными для решения поставлен

ных задач, что позволяет считать их существенными.
Сравнение заявленной конструкции с другими решениями лотков не позволило вы

явить в них признаки, порочащие новизну технического решения.
Сказанное свидетельствует о возможности признания объекта полезной моделью. 
Сущность полезной модели поясняется фигурами, где на фиг. 1 изображено поперечное 

сечение лотка; на фиг. 2, 3 - технология изготовления рукава; на фиг. 4 - разрез 1-1 на 
фиг. 1; на фиг. 5 - разрез 1-1 на фиг. 1 (вариант лотка с рукавом из куска резиновой камеры).

Обозначения: 1 - мягкая оболочка; 2 - опорный элемент (изношенная грузовая по
крышка); 3 - рукав; 4 - прошивной шов; 5 - кусок резиновой камеры; 6 - клеепрошивной 
шов; 7 - сыпучий материал; 8 - монтажная пена; 9 - анкер.

Лоток состоит из мягкой оболочки 1, опорных элементов из изношенных грузовых 
покрышек 2, имеющих секторный вырез с центральным углом а <  150°, заглубленных в
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грунт на высоту профиля покрышки 2. Мягкая оболочка 1 крепится к опорным элементам 
2 с помощью рукавов 3, полученных путем прошивки с образованием прошивного шва 4 
складок материала оболочки 1 в поперечном направлении, выполненных из кусков рези
новой камеры 5, присоединенных к материалу оболочки 1 клеепрошивными швами 6, по
мещенных в полости покрышек 2 и заполненных сыпучим материалом 7. Рукава 3 могут 
быть заполнены монтажной пеной 8. Опорные элементы 2 могут крепиться к грунту с по
мощью анкеров 9.

Изготавливают лоток следующим образом.
В изношенной грузовой покрышке 2 в верхней части выполняется секторный вырез с 

центральным углом а <  150°. Покрышки 2 заглубляются в грунт на высоту профиля. Для 
изготовления рукавов 3 складки материала оболочки 1 прошиваются в поперечном 
направлении с образованием прошивного шва 4 (фиг. 2, 3). Рукава 3 могут быть изготов
лены в швейной мастерской или непосредственно на строительной площадке с примене
нием металлических скоб. Рукава 3 помещаются в полости покрышек 2 и заполняются 
сыпучим материалом 7, например песком, гравием или щебнем (фиг. 4). Рукава 3 могут 
быть выполнены из кусков резиновой камеры 5, присоединенных к материалу оболочки 1 
клеепрошивными швами 6 (фиг. 5). Рукава 3 могут быть заполнены монтажной пеной 8. В 
этом случае жесткость опорного элемента 2 возрастает - монтажная пена в процессе по
лимеризации плотно прижимает рукава 3 к внутренней полости покрышки 2 и преднапря- 
гает ее. Опорные элементы 2 могут крепиться к грунту с помощью анкеров 9.

Таким образом, конструкция лотка проста в изготовлении. По сравнению с прототи
пом при устройстве лотка не требуются пиломатериалы и металлические изделия. Более 
того, для опорных элементов и рукавов используются отходы производства - изношенные 
грузовые покрышки и резиновые камеры. Монтаж конструкции лотка и перестановка его 
в процессе эксплуатации не требуют грузоподъемных механизмов.

Экономический эффект предлагаемой конструкции лотка очевиден.

Фиг. 4 Фиг. 5
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