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"Swiattowody w uktadach diagnostycznych maszyn

Wiodzimierz J.Krolopp

Diagnostyka maszyn, ktéra polega na pomiarach parametréw technicznych
maszyny, dostepnych do obseiwacji i dokonaniu na podstawie uzyskanego zbioru
danych, oceny jej aktualnego stanu technicznego, znajduje coraz szersze zastosowanie
praktyczne.

Schemat blokowy na rysunku | przedstawia maszyne jako system dziataniowy
z przeptywami energii i informacji

Wejscie zasilania (w energie i surowce) jest odpowiedzialne za przeptyw energii
i oddziatywania sitowe w m? zynie. Z punktu widzenia diagnostyki, stan tego wejécia ma
istotne znaczeni, jednak informacja taka jest bezposrednio stosunkowo  rzadko
dostepna.

Stan wejscia sterowania, ktore determinuje sposéb pracy maszyny, w wigkszosci
przypadkéw, nie jest z géry znany Nie znane sa réwniez parametry zakidcen, ktérych
przvczynami sg oddziatywania maszyny i otoczenia.

Jezeli chcemy okresli¢ aktualny stan techniczny maszyny metoda tradycyjna,
tj na podstawie pomiaréw wartosci parametréw funkcjonalnych (roboczych) maszyny,
takich jak np moc, predkoé¢ itp oraz parametréw i charakterystyk bedacych
V>ezpo*rednimi objawami zuzycia elementéw, np. odenytek ksztattow i wymiaréw,
musimy wytgczy¢ ja z ruchu i podda¢ okreslonym badaniom testowym Jest to potaczone
z wymiernymi najczeéciej znacznymi stratami produkcyjnymi.

Do ciagtej kontroli stanu technicznego maszyny, bez zatrzymywania, mozna
vwlorzystm efekty niektérych proceséw resztkowych (patrz rys. 1), ktére nieodtgcznie
towarzysza jej funkcjonowaniu (w wiekszoéci przypadkéw majg one charakter
destrukcyjny).

Do najbardziej interesujacych proceséw resztkowych, z punktu widzenia
diagnostyki technicznej, naleza: procesy termiczne, tarciowe oraz szczegdlnie
wibroakur czne (WA), w postaci drgan, hatasu i pulsacji medium roboczego
W pracujacej maszynie

Najczeéciej, do ciggtej kontroli stanu technicznego maszyn wykorzystuje sie
efekty proceséw wibroakustyczriych (WA), kt~re umozliwiajg ich ocene techniczng
bezdemontazowa, a nawet bezkontaktowg (np. w przypadku badan poziomu hatasu lub
kserowego pomiaru parametréw drgan)

Z przedstawionej na rysunku 2,'charakterystyki zmiany poziomu drgari maszyny
hipotetycznej, w czasie eksploatacje wida¢ wyrainie iz poczawszy od punktu,
charakterystycznego dla jej dotarcia, rosnie on do$¢ szybko. Umozliwia to ocene stanu
technicznego maszyny na podstawie pomiaru amplitudy drgan poszczegélnych jej
elementéw. Potwierdzeniem tego sg charakterystyki teczywiste zdjete podczas
przeprowadzonych badar eksploatacyjnych (patrz iy>.3)_/1..............
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