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Свая, содержащая опущенный в скважину ствол с раскрывающимся на его нижнем 

конце опорным элементом, выполненным в виде прикрепленного к стволу упругодефор- 
мированного, предварительно сжатого при помощи вертикальной распорки овального 
кольца, отличающаяся тем, что распорка выполнена полой, перфорированной в верхней

2
части на участке h =  — b , где Ъ - длина большой оси овала, а в нижней части полости на

ходится емкость, заполненная волокнистым материалом, способным впитывать жидкость.
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Полезная модель относится к области строительства, в частности к фундаментострое- 

нию, и может быть использована в качестве конструкций свай повышенной несущей спо
собности по грунту основания при работе на вдавливающие нагрузки в условиях 
распространения слабых грунтов.

Известна забивная свая, включающая опущенный в скважину ствол с раскрывающим
ся на его нижнем конце опорным элементом, причем последний выполнен в виде разре
занной на несколько продолжительных частей катушки с вертикальным полым 
деформируемым стволом и горизонтальными разрезными жесткими дисками, скреплен
ными лсгкорвущимся материалом (проволокой) [1].

Недостатками известной сваи являются определенная сложность конструкции, в част
ности ствола и опорного элемента, а также необходимость приложения вдавливающего 
усилия для раскрытия лопастей катушки.

Наиболее близким техническим решением к заявленному устройству является свая, 
содержащая опущенный в скважину ствол с раскрывающимся на его нижнем конце опор
ным элементом [2].

Недостатками этой сваи являются значительный расход легковоспламеняющейся жид
кости для сжигания деревянной распорки и потеря упругих свойств материала опорного 
кольца. По данным [3] для нагревания древесины до температуры пожара требуется соз
дать температуру 800-900 °С, при этом скорость сгорания составляет 0,7-1,8 мм/мин. Мас
сивный элемент, каким является распорка, имеет значительную огнестойкость: при 
горении наружный слой древесины обугливается, его коэффициент теплопроводности в 4 
раза ниже, чем у древесины, и в силу этого препятствует проникновению тепла и кисло
рода в зону горения. Следовательно, для сжигания цельной деревянной распорки требу
ются значительное время и расход легковоспламеняющейся жидкости. Длительное время 
горения и высокая температура могут привести к потере упругих свойств материала опор
ного элемента и, как следствие этого, овальное кольцо не сможет превратиться в круглое.

Задачами настоящей полезной модели являются сокращение времени приведения сваи 
в рабочее состояние и снижение материалоемкости.

Решение поставленных задач достигается тем, что в известной свае, содержащей опу
щенный в скважину ствол с раскрывающимся на его нижнем конце опорным элементом, 
выполненным в виде прикрепленного к стволу упругодеформированного, предварительно 
сжатого при помощи вертикальной распорки овального кольца, распорка выполнена по-

2
лой, перфорированной в верхней части на участке h = — b , где b - длина большой оси ова

ла, а внутри в нижней части полости находится емкость, заполненная волокнистым 
материалом, способным впитывать жидкость.

Сопоставимый с прототипом анализ показывает наличие следующих отличий:
- вертикальная распорка выполнена полой, перфорированной в верхней части па уча-

2
сткс h =  — b , где b - длина большой оси овала;

- в нижней части полости находится емкость, заполненная волокнистым материалом, 
способным впитывать жидкость.

Указанные выше признаки являются новыми, достаточными для решения поставлен
ных задач, что позволяет их считать существенными.

Сравнение заявленного устройства с другими решениями свай не позволило выявить в 
них признаки, порочащие новизну технического решения.

Сказанное свидетельствует о возможности признания объекта полезной моделью.
Работоспособность приспособления достигается тем, что кольцо, например отрезок 

трубы, механическим способом и с помощью вертикальной полой распорки превращают в 
овашное кольцо.
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Вертикальную распорку изготавливают из отрезка фанерной трубы по ГОСТ 7017. В

2
верхней части распорки выполняют перфорацию на участке h =  — b , где b - длина боль

шой оси овала. В нижнюю часть трубы помещают емкость (например, пластиковую бу
тылку с отрезанным горлышком), заполненную волокнистым материалом, способным 
впитывать жидкость. Перед погружением сваи в предварительно пробуренную скважину 
емкость заполняют легковоспламеняющейся жидкостью - бензином. Для приведения сваи 
в рабочее состояние в скважину бросают пучок зажженной ваты. 11ары и бензин (условно 
нс показан), находящийся в пластиковой бутылке, загораются. Волокнистый материал, 
пропитанный бензином, при горении выполняет роль фитиля. Перфорация стенок трубы 
позволяет, с одной стороны, обеспечивать приток кислорода в полость трубы и создавать 
тягу, с другой стороны, способствует быстрому сгоранию стенок фанерной трубы. При 
этом овал, превращаясь в кольцо, уменьшит длину большей оси, зато увеличивает длину 
поперечной, что превратит его в опорный и распорный элемент, прогрессирующий в раз
мерах с увеличением вертикальной полезной нагрузки.

Таким образом, работоспособность устройства надежна и вполне гарантирована. Со
кращается время приведения сваи в рабочее состояние, существенно снижается расход 
легковоспламеняющейся жидкости.

Сущность устройства поясняется чертежами, где на фиг. 1 изображена свая после 
опускания в скважину (после изготовления и превращения опорного кольца в овал); 
фиг. 2 - конструкция распорки в сборе; фиг. 3 - то же после превращения овала в опорное 
кольцо; фиг. 4 - разрез Л-Л на фиг. 1; фиг. 5 - разрез Б-Б на фиг. 3.

Обозначения: 1 - ствол; 2 - полая распорка; 3 - овальное кольцо; 4 - круглое кольцо; 5 - 
фанерная труба; 6 - отверстия (перфорация); 7 - емкость; 8 - волокнистый материал.

Свая содержит опущенный в скважину ствол 1 с раскрывающимся на его нижнем кон
це опорным элементом в виде приваренного упруго деформированного, предварительно 
сжатого при помощи пологой распорки 2 овального кольца 3 (фиг. 1). Овальное кольцо 3 
получают после зажатия в слесарных тисках круглого кольца 4 и постановки в него вдоль 
большей оси овала полой распорки 2, выполненной из фанерной трубы 5 и имеющей от-

2
верстия (перфорацию) 6 в верхней части на участке h = — b , где b - длина большой оси

овала. В нижней части полости фанерной трубы 5 находится емкость (пластиковая бутыл
ка) 7, заполненная волокнистым материалом 8. способным впитывать жидкость.

Предлагаемая полезная модель позволяет сократить время приведения сваи в рабочее 
состояние в 2,3 раза и уменьшить материалоемкость конструкции на 40-50 %.
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Фиг. 5
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