
-32 -ВЛИЯНИЕ ПАРАМЕТРОВ И  НЖЕКЦИИ НА МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПРЕССОВАН Ы Х В Ш ПРИЦ-ФОРМЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ПОЛИПРОПИЛЕНА
Марек Грунт

В работе представлены результаты  исследований влияния времени охлаждения прессованных в кприц-форке изделий и температуры инжекции на образование трещин серебра в процессе инжекции двух видов полипро пилена (ИАШ 1 <7 6 0 3 , т е з т о ш г р 4 4 5 3 ),Определена сопротивляемость образцов подвергнутых воздействию стати ческого растяж ения: минимальные растягивающие напряжения, предел т ек уч ест и , напряжение разры ва, У стан овлен о, ч т о :-  графики нагрузки в функции удлиннения для обеих исследованных .и т ст м а сс имеют другую , чем ожидаемая (н а основании литературного анализа) форму, описано объ яснен;» причин такого расхож дения;-  имеется заметная зависим ость между появлением трещин сер ебра и результатом испытаний на прочность; '-  возникающие в прессованных изделиях трещины серебра могут быть результатом  слишком быстрого охлаждения прессованных в п р е сс- форме изделий к слишком высокой температурой прессованной пластмассыВ конце работы сделаны выводы по проведенным исследованиям;\ • ) ■ ■они имеют как познавательное так и утилитарное зн ачен и е,
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