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УДК 674.047 Солдаткин М .Т .,д.т .н .,проф. . Войтехович В. Н .,  мл . науч. сотр. ,  Фиалко И.Ф. к .т .н . .доцент, Эйдельштейн Л. Б . , с т .н . сотр. г .  Мин ск, БПИ
оптимизация п р о ц ес с о в  с у ш ки  пиломатериалов в 
камерах р а з л и ч н ы х  систем для изготовления деревянных конструкций в сельском строительстве
РЕВЯЙКХ ЮШЯРУЖЙЙ в СЕЛЬСКОМ С Т Ж Т Ш С Т З Е

На ряде деревообрабатывающих предприятий отраны, в том числе на предприятиях Михистерства сельского строитель -  ства ГССР эксплуатируются сушильные камеры оирмн "Гольман* и элоктродоизектпвные камеры индукционного теш .Камеры дяя оудки пялеттерилоз фирмы •Еольмаы* (С Ш у- 141) представляют собой камеры пери сдаче и кого действия о поперечно-вертикальной циркуляцией а ге 1- ы сушки. Управле­ние я контроль за процессам сушки осуществляется автомети- чес-.и со специального пульта. Сушка осуществляется по I  ка­тегории. Существовавший на завода реяим, а тягота некоторые педсстаткя в конструктивом решения капер не позволяли до­стигать требуемых параметров высушиваемого материала.Отраслевая ШЛ строительной твшюфтзяп! Щ ! разрабо­т а й  соответствуйте рекомендация л 1ш т  установлены регули­руемые клапаны на вытяжных шахтах, что создало необходимые условия тепло-лагооозаботки древесины на определенных ста­диях; и вменена схема уклад® штабеля, благодаря чему интен- сжТтдровалоя процесс испарения влаги. Все это позволило разработать отупеичатнй режим сушки о постоянной попхоомет- ричеокой разностью температур на кавдой стадии процесса.Рекомендации по внедрению режима оокрэгяли общую продол­жительность процесса па 12 0  ч а с . и ликвидировал® остаточные напряжения. В результате выполненной роботы завод получил качественно вксуйепннй пиломатериал % равномерным рас -
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предалением конечных в ла гос еде ржаний требуемых значений. Кроме того, увеличилась производительность камер г- умень­шился расход тепла.Опыт, полученный на СПШ-141 внедрен еще на 2 -х  за­водах страны: Коростдаевском ООДОЗе, житомирской сбл, и Нелидовском ССХ Каданипокой обл. Общий экономический эф­фект от применения разработанного ре вига составил более ЭОО тыс. рублей.На Гомельском заводе втройдеталей эксплуатируются адактооЛпмкишше ««меры, сушка в которых проводится о с -  датлируюшш реяимои. Сущность его состоят в периодичности включения обмотка и вентилирования для создания условий попарен!.л м  гн и проведения вдаготешюобрэбстки;кроме того за счет перчодического ьак "йлирогания создаваемый температурный перепад меаду поверхностью сортимента и его центр®: создает благоприятные условия для внутреннего пе­реноса влаги от центра м поверхности. Интервалы периодов отключений и вентилирования задаются реле времена на щите оястелм автоматического регулирования. Установлено, что обида продолжительность сушки, расход .электроэнергия и ка­чество пиломатериалов зависят от продолжительпости перио­дов ооциллирования, а такие от значения максимальной темпе­ратуры среда, заданной онстемой автоматики. Продолжитель­ность периодов оощилпропания, обеспечивает интенсивную супку в течение всего р е к а ш , ч определяется экстрименталь- но гг значениямтемпературы среды и её влажности после веи- тидарования. Лоддержатте требуемых условий для тешюмассо- обменных процессов дает возможность,оптимизировать оедкл -  дарующий режим сушки пиломатериалов.Сотрудники Отраслевой НИЛ строительной теплофизики Белорусского политехнического института провели опытные сушка б  разные периода годэ о одновременным исследованием температурно-влакиостних полей среды камеры и древесины, а также ферромагнитных элементов. На основании полученных экспериментальных данных. установлены интервалы периодов оодцлдаг,оэаная и количество полных цкзлев в зависимости от породы материала, ого толщины, начальной члахности, времени гопа.


