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УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА АВТОМОБИЛЕСТРОИТЕЛЬНОЙ ПРАКТИКИ 
ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ 1-37 0106 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ АВТОМОБИЛЕЙ»

1. Цели и задачи практики
Производственная практика является частью образовательного процесса подго­

товки специалистов, продолжением учебного процесса в производственных условиях. 
Производственная практика направлена на закрепление в производственных условиях 
знаний и умений, полученных в процессе обучения в вузе, овладение навыками реше­
ния социально-профессиональных задач, производственными технологиями.

Целью автомобилестроительной практики является закрепление теоретических 
знаний студентов по технологии производства и ремонта автомобилей.

Основными задачами практики являются:
-  ознакомление с производственной и организационной структурой автомобилестрои­

тельного или авторемонтного завода, деятельностью его служб и отделов;
-  ознакомление с методами получения заготовок, технологией изготовления автомо­

бильных деталей и применяемым для этого технологическим оборудованием;
-  изучение технологических процессов изготовления деталей различных классов, 

сборки автомобилей и их составных частей;
-  ознакомление с технологической документацией, используемой при изготовлении, 

восстановлении деталей и сборке узлов и агрегатов автомобилей;
-  подбор материалов, необходимых для выполнения курсового проекта по дисциплине 

«Автотранспортные средства».

2. Организация практики
Продолжительность практики составляет 4 недели. Перед направлением на практику 

студент должен получить у руководителя практики от университета индивидуальное задание.
Автомобилестроительная практика организуется на автомобилестроительных, мо­

торных и авторемонтных заводах.
Во время прохождения практики должны быть организованы экскурсии по предпри­

ятию, проводиться лекции или беседы со специалистами предприятия по вопросам про­
изводственной и организационной структуры автомобилестроительного предприятия, 
функциям основных и вспомогательных цехов, технологическим процессам изготовле­
ния деталей и сборки узлов автомобиля.

Отчеты по практике оформляются студентами, проверяются и подписываются руково­
дителями от предприятия и от университета, как правило, в последние 3 -  4 дня практики.

Другие вопросы прохождения и организации практики, материального обеспечения 
практики изложены в Положении о практике студентов БрГТУ.

З.Обязанности руководителя практики от кафедры университета
Руководитель обязан:

перед началом практики провести организационное собрание студентов, выезжаю­
щих на практику, провести инструктаж по технике безопасности (прошедшие инструк­
таж студенты расписываются в кафедральном журнале по технике безопасности), оз­
накомить студентов с программой практики, местом нахождения базы практики, усло­
виями проживания, сроками ее проведения согласно приказу по университету, содер­
жанием отчета по практике и требованиями его оформления;

- выдать направления на практику, дневники практики с указанием индивидуального 
задания каждому студенту;

-  осуществлять контроль за прохождением практики студентами, проводить консуль­
тирование студентов во время прохождения практики;

-  проверять отчеты и осуществлять прием зачетов по практике с выставлением диф­
ференцированной оценки.
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4.0бязанности руководителя практики от предприятия
Руководитель практики студентов от предприятия, осуществляющий непосредст­

венное руководство практикой:
- организует прохождение производственной практики закрепленных за ним студентов;
- знакомит студентов с организацией работ на конкретном рабочем месте, с технологиче­

скими процессами изготовления и ремонта деталей, сборки узлов, оборудованием, техни­
ческими средствами и их эксплуатацией, экономикой производства, охраной труда и т.д.;

- предоставляет студентам-практикантам возможность пользоваться имеющейся нор­
мативной, технической, отчетной и другой документацией;

- осуществляет постоянный контроль за работой практикантов, помогает им правильно 
выполнять все задания на данном рабочем месте, знакомит с передовыми методами 
работы и консультирует по производственным вопросам;

- контролирует ведение дневников практики, подготовку отчетов студентами-практикантами 
и составляет на них производственные характеристики, содержащие данные о выполне­
нии программы практики и индивидуальных заданий, об отношении студентов к работе.

б.Обязанности студентов при прохождении практики
Студент при прохождении практики обязан:

-  явиться на организационное собрание по практике, проводимое кафедрой, и кон­
сультацию с руководителем практики;

-  ознакомиться с приказом по университету о практике, месте ее прохождения, сроках 
и назначении руководителя практики от кафедры;

- своевременно явиться на предприятие для прохождения практики;
-  изучить и полностью выполнить программу практики;
-  подчиняться действующим на предприятии, в учреждении, организации правилам 

внутреннего трудового распорядка;
- пройти инструктаж и строго соблюдать правила охраны труда, техники безопасности 

и производственной санитарии;
- нести ответственность за выполненную работу и ее результаты;
- вести дневник, в котором фиксируется фактически выполненная работа;
-  полностью выполнить задания в соответствии с программой практики, качественно и 

аккуратно оформить отчет, заверить печатью через руководителя от предприятия и 
защитить отчет в установленные сроки.

По прибытию на место практики студенты обращаются с направлением в отдел кадров 
предприятия, проходят вводный инструктаж по технике безопасности на предприятии, закре­
пляются за руководителем практики в цехе или отделе предприятия, проходят первичный ин­
структаж по технике безопасности на рабочем месте. Данные о проведенных инструктажах по 
технике безопасности должны быть указаны в дневнике практики.

Другие права и обязанности студента, руководителя практики от университета и от 
предприятия изложены в Положении о практике студентов БрГТУ.

б.Содержание практики
Основной задачей практики является усвоение знаний по технологии производства 

и ремонта автомобилей, поэтому в процессе прохождения практики студент должен изу­
чить следующие вопросы:

1) производственная и организационная структура автомобилестроительного или 
авторемонтного предприятия, назначение и функции основных и вспомогательных це­
хов, отделов и служб заводоуправления;

2) схема управления производством, основные функции инженерно-технического 
персонала;
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3) характеристика и виды продукции, выпускаемой предприятием;
4) технологические процессы изготовления и ремонта деталей различных классов, 

сборки автомобилей и их составных частей.
В заготовительных цехах студенты должны ознакомиться с оборудованием и тех­

нологией получения заготовок различными технологическими методами.
В механических цехах студенты изучают технические характеристики, устройство и 

работу металлорежущих станков; применяемые приспособления и инструменты для об­
работки заготовок резанием; технологический процесс изготовления конкретной детали 
по индивидуальному заданию.

В сборочном цехе студенты изучают технологию сборки отдельных узлов, агрегатов и 
изделия в целом. При этом студент должен изучить конструкцию узла, по которому разраба­
тывается технологический процесс сборки в соответствии с индивидуальным заданием руко­
водителя практики, технические условия на сборку и контроль; приборы, приспособления, ин­
струменты и подъемно-транспортное оборудование, применяемые при сборке.

В технологическом бюро цеха студентам необходимо изучить технологическую до­
кументацию и правила ее оформления; технологические процессы, режимы обработки и 
нормирование технологических операций; выполнить индивидуальное задание по изу­
чению технологического процесса изготовления детали или сборки узла.

Отчет по практике включает следующие разделы
Введение
Указываются цели и задачи практики, дается характеристика отечественного авто­

мобилестроения и основные направления его дальнейшего развития [3 0 ,7 ,8 ,4 ] .
1. Характеристика предприятия
Указывается назначение и состав предприятия, его производственная и организа­

ционная структура, назначение и функции основных и вспомогательных цехов, отделов 
и служб. Также должна быть представлена схема управления производством.

Приводится номенклатура и характеристика продукции, выпускаемой предприяти­
ем. В случае прохождения практики на авторемонтном предприятии должны быть указа­
ны виды выполняемых ремонтов, номенклатура объектов ремонта (автомобили и их тип, 
модель; агрегаты, узлы), количество ремонтируемых объектов в год; оказываемые услу­
ги по ремонту деталей и узлов автомобилей.

2. Индивидуальное задание
Индивидуальное задание выдается руководителем практики. В случае отсутствия 

необходимого материала для выполнения индивидуального задания на базе практики, 
могут использоваться архивные материалы, имеющиеся на кафедре ТЭА, или рекомен­
дуемая литература.

2.1. Технологический процесс изготовления (или восстановления) детали ав­
томобиля или сборки узла

2.1.1. Анализ конструкции детали или узла
При анализе технологического процесса изготовления (или восстановления) дета­

ли описывается назначение и конструкция узла, в котором используется изготавливае­
мая или восстанавливаемая деталь. Приводится рисунок или схема узла с описанием.

Характеризуется назначение детали, ее условия работы, наиболее ответственные по­
верхности и элементы детали. Должен быть представлен рабочий чертеж детали с техниче­
скими характеристиками, указанием термообработки, материала детали. Характеризуется 
материал детали, приводится его химический состав, механические свойства [2 ,3 ,12].
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Должен быть указан вид заготовки (прокат, поковка, штамповка, отливка), исполь­
зуемый для изготовления детали.

При анализе технологического процесса сборки узла описывается его конструкция, 
принцип действия, выполняемые функции, приводится его сборочный чертеж (жела­
тельно) или рисунок (схема) с указанием входящих в состав деталей и сборочных еди­
ниц. Описываются условия работы узла, действующие на него нагрузки.

2.1.2. Анализ маршрутного технологического процесса изготовления (или 
восстановления) детали автомобиля или сборки узла

Выполняется анализ маршрутного технологического процесса изготовления (вос­
становления) или сборки. Результаты анализа должны быть представлены в отчете в 
виде таблицы (см. таблицу 1). В приложении должен быть представлен маршрутный 
технологический процесс изготовления (восстановления) или сборки в маршрутных кар­
тах (пример маршрутных карт приведен в приложении Б).
Табпица 1 -  Маршрутный технологический процесс изготовления (или восстановления) детали.
Но­
мер
опе­

рации

Наименование 
операции, ее 
краткое со­
держание

Наимено­
вание обо­
рудования, 

модель 
станка

Приспо­
собле­

ние,
оснаст­

ка

Режущий и 
вспомога­
тельный 

инструмент

Измеритель­
ный инстру­

мент

Подготовительно- 
заключительное 
время Тпз, мин

Штучное 
время 

Тшт, мин

2.1.3. Анализ технологической операции
Проводится анализ одной из технологических операций технологического процес­

са. Должно быть указано название операции, применяемое оборудование, оснастка, ос­
новное То, мин, и вспомогательное время Тв, мин, на выполнение операции. Описыва­
ется последовательность выполнения технологической операции с указанием техноло­
гических переходов, применяемого режущего и измерительного инструмента, режимов 
резания. Также должен быть представлен операционный эскиз на операцию с указанием 
базирования и закрепления детали. В приложении к отчету приводится операционная 
карта и карта эскизов на данную операцию. Примеры данных карт представлены в при­
ложении Б. Образцы их заполнения даны в [2 5 ,1 8 ,1 5 ].

2.2. Анализ конструкции технологического оборудования или оснастки, ис­
пользуемой для изготовления (или восстановления) детали или сборки узла

При анализе конструкции технологического оборудования (например, металлорежущих 
станков) приводится его назнанение, технические характеристики, описывается его работа и 
конструкция, приводится общий вид, кинематические, гидравлические и электрические схемы, 
техника безопасности при работе и его техническое обслуживание. В приложении может быть 
приведен паспорт станка. Описания металлорежущих станков приведены в [14,32,5].

При анализе конструкции приспособления описывается его назначение, устройст­
во, принцип действия, приводится его схема и общий вид. В приложении желательно 
представить сборочный чертеж приспособления. Примеры конструкций приспособлений 
представлены в [ 1 ,2 ,6 ] .

3. Охрана труда и техника безопасности при изготовлении (или восстановлении) 
детали и сборки узла [19,21]

Заключение 
Список литературы
Приложение (рабочий чертеж детали, маршрутный технологический процесс изго­

товления или ремонта детали, операционная карта на выбранную операцию, карта опе­
рационных эскизов, паспорт металлорежущего станка или сборочные чертежи приспо­
собления, др. материалы)
б



7. Оформление отчета
Отчет по практике составляется каждым студентом индивидуально и является ос­

новным документом, определяющим качество выполнения программы практики.
Отчет оформляется на листах бумаги формата А4 и оформляется в соответствии 

со стандартом С Т  БГТУ 01 -  2002 «Стандарт университета. Оформление материалов 
курсовых, дипломных проектов и работ, отчетов по практике. Общие требования и правила 
оформления» [14]. Объем отчета не менее 25 -  30 листов. Он иллюстрируется рисунками, 
схемами, графиками, фотографиями и подшивается в папку. В приложении к отчету подши­
вается собранный материал (рабочий чертеж детали, маршрутный технологический про­
цесс изготовления или ремонта детали, операционная карта на выбранную операцию, 
карта операционных эскизов, паспорт металлорежущего станка или сборочные чертежи 
приспособления). Титульный лист оформляется, согласно приложению А.

Подбор и подготовка материалов для отчета производится студентами ежедневно 
в течение всего времени прохождения практики.

Отчет визируется руководителем практики от предприятия и заверяется печатью. 
Характеристика студента, выданная руководителем практики от предприятия, приводит­
ся в дневнике практики. Отчет по практике с дневником студент по окончанию практики 
сдает руководителю практики от университета. По окончании практики студент сдает 
дифференцированный зачет.
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УЧЕБ НАЯ ПРОГРАМ М А ТЕХНО ЛО ГИ ЧЕСКО Й ПРАКТИКИ  
ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ 1-37 01 Об «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ АВТОМОБИЛЕЙ»

1. Цели и задачи практики
Целью технологической практики является закрепление теоретических знаний сту­

дентов по специальным дисциплинам, связанным с технологией и организацией техни­
ческого обслуживания и ремонта автомобилей, проектированием предприятий автомо­
бильного транспорта, а также приобретение опыта работы в трудовых коллективах. 

Основными задачами практики являются:
-  изучение производственной структуры предприятий автомобильного транспорта, 

системы управления производством, методами планирования работ по техническому 
обслуживанию и ремонту автомобилей;

-  изучение технологических процессов технического обслуживания и текущего ремонта 
автомобилей, а также применяемого оборудования и компьютерной техники для ди­
агностирования систем, агрегатов и узлов автотранспортных средств;

-  изучение вопросов организации охраны труда и окружающей среды на предприятии;
-  стажировка студентов на инженерно-технических должностях;
-  подбор материалов конструкторского, технологического и исследовательского харак­

тера, необходимых для выполнения курсового проекта по дисциплине «Проектирова­
ние предприятий автомобильного транспорта» и дипломного проекта.

2. О рганизация практики
Продолжительность практики составляет 4  недели. Перед направлением на практику 

студент должен получить у руководителя практики от университета индивидуальное задание.
Технологическая практика организуется на передовых автотранспортных и авторе­

монтных предприятиях, станциях технического обслуживания автомобилей.
Во время практики студенты могут работать дублерами на следующих должностях: 

инженер, инженер-механик, инженер-контролер, инженер-лаборант, инженер по ком­
плектации оборудования, инженер по механизации и автоматизации производственных 
процессов, инженер по наладке и испытаниям, инженер по инструменту, инженер по 
техническому надзору. Распределение студентов по рабочим местам и продолжитель­
ность работы на каждом из них определяется с руководителем практики от предприятия 
и согласовывается с руководителем практики от университета. Рабочие места студентов 
должны соответствовать требованиям безопасности труда и программы практики.

Во время прохождения практики должны быть организованы экскурсии по предпри­
ятию, проводиться лекции или беседы со специалистами предприятия по вопросам ра­
боты отдельных подразделений, особенностям организации и технологии технического 
обслуживания и ремонта автомобилей.

Отчеты по практике оформляются студентами, проверяются и подписываются руково­
дителями от предприятия и от университета, как правило, в последние 3 -  4  дня практики.

Другие вопросы прохождения и организации практики, материального обеспечения 
практики изложены в Положении о практике студентов БрГТУ.

З.Обязанности руководителя практики от университета
Руководитель обязан:

-  перед началом практики провести организационное собрание студентов, выезжаю­
щих на практику, провести инструктаж по технике безопасности (прошедшие инструк­
таж студенты расписываются в кафедральном журнале по технике безопасности), оз­
накомить студентов с программой практики, местом нахождения базы практики, усло­
виями проживания, сроками ее проведения согласно приказу по университету, содер­
жанием отчета по практике и требованиями его оформления;
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-  выдать направления на практику, дневники практики с указанием индивидуального 
задания каждому студенту;

-  осуществлять контроль за прохождением практики студентами, проводить консуль­
тирование студентов во время прохождения практики;

-  проверять отчеты и осуществлять прием зачетов по практике с выставлением диф­
ференцированной оценки.

4.0бязанности руководителя практики от предприятия
Руководитель практики студентов от предприятия, осуществляющий непосредст­

венное руководство практикой, обязан:
-  организовать проведение вводного инструктажа по технике безопасности, организо­

вать оформление приказа по предприятию о закреплении студентов на практику, ор­
ганизовать проведение инструктажа по ТБ на рабочих местах;

-  контролировать выполнение трудового распорядка, правил техники безопасности и 
охраны труда студентами, осуществлять контроль за обеспечением предприятием 
нормальных условий труда и быта студентов;

-  организовать проведение лекций об истории предприятия, по структуре, управлению, 
научной организации труда и современным технологиям технического обслуживания 
и ремонта автомобилей;

-  оказать помощь студентам в подборе необходимого материала для выполнения кур­
сового проекта;

-  предоставлять студентам-практикантам возможность пользоваться имеющейся на 
предприятии нормативной, технической, отчетной и другой документацией;

-  дать общую характеристику студенту за период практики с указанием данных о выполне­
нии программы практики и индивидуального задания, об отношении студента к работе.

5-Обязанности студентов при прохождении практики
Студент при прохождении практики обязан:

-  явиться на организационное собрание по практике, проводимое кафедрой, и кон­
сультацию с руководителем практики;

-  ознакомиться с приказом по университету о практике, месте ее прохождения, сроках 
и назначении руководителя практики от кафедры;

-  своевременно явиться на предприятие для прохождения практики;
-  изучить и полностью выполнить программу практики;
-  подчиняться действующим на предприятии, в учреждении, организации правилам 

внутреннего трудового распорядка;
-  пройти инструктаж и строго соблюдать правила охраны труда, техники безопасности 

и производственной санитарии;
- нести ответственность за выполненную работу и ее результаты;
- вести дневник, в котором фиксируется фактически выполненная работа;
- полностью выполнить производственные задания в соответствии с программой прак­

тики, качественно и аккуратно оформить отчет, заверить печатью через руководителя 
от предприятия и защитить отчет в установленные сроки.

По прибытию на место практики студенты обращаются с направлением в отдел кад­
ров предприятия, проходят вводный инструктаж по технике безопасности на предприятии, 
закрепляются за руководителем практики в цехе или отделе предприятия, проходят пер­
вичный инструктаж по технике безопасности на рабочем месте. Данные о проведенных ин­
структажах по технике безопасности должны быть указаны в дневнике практики.

Другие права и обязанности студента, руководителя практики от университета и от 
предприятия изложены в Положении о практике студентов БрГТУ.
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б.Содержание практики
Проходя практику на автотранспортном предприятии (ДТП), необходимо изучить, про­

анализировать и отразить в  отчета перечисленные ниже разделы, а  также собрать 
необходимые материалы для курсового проектирования по дисциплинам «Проектирование 
предприятий автомобильного транспорта», «Организация производства и менеджмент».

6.1. Назначение и организационная структура предприятия  
В процессе прохождения практики необходимо изучить:

1. Назначение и состав автотранспортного предприятия, перспективы его развития;
2. Структуру управления ДТП;
3. Режим работы ДТП, его структурных подразделений (зон, участков, служб и отде­

лов): количество дней работы в году, количество смен, длительность смены.
6.2. Подвижной состав автотранспортного предприятия и показатели его работы  
В отчете указывается имеющийся на предприятии подвижной состав (ПС) и приво­

дится его характеристика, а именно: тип, марка, модель автомобиля (автобуса, прицепа, 
полуприцепа), его грузоподъемность (или номинальная вместимость -  для автобуса), 
пробег с начала эксплуатации, среднесуточный пробег, годовой пробег.

Приводятся также показатели работы ПС: время в наряде, количество дней работы 
в году, коэффициент технической готовности, коэффициент выпуска, коэффициент ис­
пользования грузоподъемности или коэффициент наполнения автобуса, коэффициент 
использования пробега грузового автомобиля или автобуса.

Анализируется соответствие ПС видам выполняемой транспортной работы.
6.3. Генеральны й план предприятия
В отчете приводится генеральный план ДТП с указанием размещенных на нем зда­

ний и сооружений, стоянок автомобилей, путей движения транспорта на территории 
предприятия. При анализе генерального плана указывается, какие производственные 
подразделения (зоны и участки) размещены в каждом производственном корпусе, спо­
собы хранения ПС на территории предприятия, а также соответствие генплана предпри­
ятия требованиям СниП-89-6-90 «Генеральные планы промышленных предприятий», 
ВСН-01-89 «Ведомственные строительные нормы. Предприятия по обслуживанию авто­
мобилей», ОНТП-01-91 и СНиП 2.07.01-89 [3 ,4 ,1 0 ].

6.4. Производственны й корпус предприятия
В отчете приводится план производственного корпуса с указанием размещенных в нем 

производственных зон (зон ежедневного обслуживания (ЕО), диагностирования (Д), техниче­
ского обслуживания (ТО), текущего ремонта (ТР)) и участков, административно-бытовых и дру­
гих помещений. Если производственных корпусов несколько, то приводятся планировки к а к о ­
го корпуса. При анализе плана производственного корпуса необходимо указать, какие виды 
технических воздействий выполняются в каждом производственном подразделении или зоне.

При характеристике производственных зон необходимо указать количество постов 
или поточных линий и охарактеризовать их (тупиковые или проездные; универсальные 
или специализированные; какие виды работ выполняются; для какого ПС данный пост 
предназначен; какие используются на каждом посту стенды, подъемники) [3 ,1 0 ,1 6 ,1 7 ] .

При анализе производственного корпуса необходимо отметить соответствие пла­
нировочного решения корпуса, зон обслуживания, ремонтных участков технологическо­
му процессу, требованиям строительных и санитарно-технических норм [3 ,10].

6.5. О рганизация производства диагностики, технического обслуживания и 
текущ его ремонта автомобилей

В разделе должны быть отражены следующие вопросы: 
принятая на предприятии схема управления производством ТО и ТР, функции 
служб: центра управления производством, отделов, комплексов, зон и участков; 
место и задачи диагностики на ДТП; технология диагностирования автомобилей; 
назначение и перечень операций ежедневного обслуживания (ЕО), технического 
обслуживания (ТО) №1 и технического обслуживания № 2;
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-  суточная производственная программа диагностирования, ТО  и ремонта, режим 
работы зон ТО, ТР;
количество линий, постов; р асп р ед ел ен  основных работ по линиям, постам (уборочные, 
моечные, крепежные, смазочные, регулировочные, электромеханические, шинные и др.); 
организация текущего ремонта (ТР), порядок постановки автомобиля на ТР, методы 
организации труда, учет выполнения и контроль качества работ; 
численность ремонтных рабочих, их специальности, квалификация, распределение 
по постам и участкам.
Теоретический материал по данным вопросам отражен в [5 ,1 6 ,1 7 ,1 8 ] .
6.6. Стандартизация, метрология и контроль качества 
Необходимо изучить и отразить в разделе следующие вопросы: 
организация метрологической службы на ДТП;
организация контроля технического состояния автомобилей при выпуске на линию 
и возвращении в гараж;
лицензирование и сертификация работ и услуг ДТП (указывается, на какие виды 
деятельности предприятие имеет лицензию; какие виды работ и услуг сертифици­
рованы на ДТП и на соответствие каким стандартам).
6.9. Охрана труда и окружающей среды на ДТП 
Изучаются и отражаются в отчете следующие вопросы: 
назначение и организация службы «Охрана труда» [6,7]; 
организация инструктажа по ТБ  и его виды [6,7];
организация охраны окружающей среды на предприятии; мероприятия по защите окру­
жающей среды от загрязнений вредными выбросами автомобилей, оборудования [11,19]; 
экологический паспорт предприятия.
6.10. Технико-экономические показатели ДТП
Должны быть проанализированы и отражены следующие вопросы: 
виды и объем перевозок;
основные показатели работы предприятия (рентабельность, прибыль, производи­
тельность труда, себестоимость перевозок);
показатели работы технической службы (трудоемкость работ по техническому обслуживанию 
и ремонту, численность основных и вспомогательных рабочих, ставки оплаты труда персо­
нала, трудозатраты на ТО и ТР на один автомобиль и др.), количество водителей на ДТП; 
бизнес-план предприятия;
инвестиции в предприятие (земля, подвижной состав, производственно-техни­
ческая база, оборотные средства).
6.11. Индивидуальное задание
Индивидуальное задание выдается руководителем практики от кафедры перед выез­

дом на практику и может корректироваться в ходе практики. В случае, если на одном ДТП 
проходят практику несколько студентов, их индивидуальные задания не должны совпадать. 

Индивидуальное задание включает следующие пункты.
1. Анализ планировки участка (зоны, отделения)
Выполняется анализ планировки одного из участков или производственных зон ДТП по 

заданию руководителя практики. В отчете указывается виды работ, выполняемых на анали­
зируемом участке (или зоне), приводится его планировка с указанием размещения оборудо­
вания и оснастки, обозначением рабочих мест, указываются габаритные размеры участка.

При анализе планировки производственных зон необходимо указать количество 
постов или поточных линий и охарактеризовать их (тупиковые или проездные; универ­
сальные или специализированные; какие виды работ выполняются; для какого ПС дан­
ный пост предназначен; используемое на каждом посту оборудование).

Должен быть приведен список оборудования и оснастки на участке или зоне с ука­
занием названия оборудования, его модели, технических характеристик, габаритных 
размеров, стоимости. Приводится количество работающих на участке, их специальность 
и квалификация, режим работы участка или зоны.
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Необходимо проанализировать соответствие планировочного решения участка или 
зоны технологическому процессу, требованиям строительных и санитарно-технических 
норм, оценить уровень и степень механизации производственного процесса на участке.

Примеры планировок зон и участков АТП приведены в литературе [3 ,10]. Перечень 
оборудования для участков и зон АТП приведен в [2, 13, 15] и в  локальной вычисли­
тельной сети университета (материалы размещены в каталоге 11:\ДокументацияТЭА\).

2. Технологический процесс технического воздействия 
Необходимо по заданию руководителя практики изучить технологический процесс 

выполнения технического воздействия. Желательно, чтобы данный вид технического 
воздействия выполнялся на анализируемом участке или зоне.

Должны быть рассмотрены следующие вопросы: 
последовательность выполнения операций;
применяемое технологическое оборудование, приспособления, инструмент; мате­
риалы и комплектующие;
нормы времени (или трудоемкость) на выполнение каждой операции; 
профессия и квалификация исполнителей, их количество; 
технические требования на выполнение операций.
В отчете нужно оформить технологическую карту на выполнение данного технического 

воздействия. В случае отсутствия необходимой информации на АТП возможно использовать 
технологические процессы, имеющиеся на кафедре ТЭА и в локальной вычислительной сети 
университета (материалы размещены в каталоге 11:\ДокументацияТЭА\).

о. А нализ конструкции технологического оборудования 
По согласованию с руководителем практики студент должен: 
выбрать технологическое оборудование (стенд, приспособление, установку, при­
бор), которое используется на анализируемом участке или зоне (рекомендуется); 
описать назначение, конструкцию, технические характеристики, принцип действия 
оборудования;
представить чертежи общего вида оборудования и его узлов, сборочные чертежи 
узлов оборудования, кинематические, электрические и др. схемы, поясняющие ра­
боту и принцип действия оборудования;
описать правила эксплуатации, технического обслуживания и требования техники 
безопасности при работе на данном оборудовании [6 ,7 ].
Данная информация может содержаться в техническом паспорте или руководстве по 

эксплуатации на данное оборудование, а также в соответствующей литературе [2 ,6 ,13].
7. Оформление отчета
Отчет по практике составляется каждым студентом индивидуально и является ос­

новным документом, определяющим качество выполнения программы практики.
Отчет оформляется на листах бумаги формата А4 и оформляется в соответствии со 

стандартом СТ БГТУ 01 -  2002 «Стандарт университета. Оформление материалов курсовых, 
дипломных проектов и работ, отчетов по практике, Общие требования и правила оформле­
ния» [14]. Объем отчета не менее 25 -  30 листов. Он иллюстрируется рисунками, схемами, 
графиками, фотографиями и подшивается в папку. В приложении к отчету подшивается соб­
ранный материал (генеральный план, план производственного корпуса, план участка или зо­
ны, технологическая карта технического воздействия, копия паспорта или руководства по 
эксплуатации технологического оборудования, сертификаты соответствия на оказание услуг 
и выполнение работ и т. д.). Титульный лист оформляется, согласно приложению А.

Подбор и подготовка материалов для отчета производится студентами ежедневно 
в течение всего времени прохождения практики.

Отчет визируется руководителем практики от предприятия и заверяется печатью. 
Характеристика студента, выданная руководителем практики от предприятия, приводит­
ся в дневнике практики. Отчет по практике с дневником студент по окончанию практики 
сдает руководителю практики от университета. По окончании практики студент сдает 
дифференцированный зачет.
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Приложение Б 
Маршрутная карта

__________________________ ГОСТ 3.1118-82 Форма 1

Дубя.
Взам,
Подпись

Лист Пистов

Разраб.
Пров.

H.KOHTD

мот

М02
Код ЕВ МД ЕН Н.расх КИМ КОД загот Профиль и размеры кд М3

А Цех | Уч | PM | Опер | Код наименования операции Обозначение документа |
Б Код наименования оборудования СМ Проф Р УТ КР КОИД ЕН оп Кшт Тпз Тшт

01

02

03
04
05
06
07
08
09
10

М К Маршрутная карта



Операционная карта
ГОСТ 3.14Q4-86 Форма 2

Дубл.
Взам.
Подпись Изм. Лист N докум Подпись Дата

Разрабо­
тал
Проверил

Н. контр.

Листов Лист

Наименование операции Материал Твердость ЕВ МД Профиль и размеры М3 коид

Оборудование, устройство 
ЧПУ Обозначение программы То Тв Тпз Тшт СОЖ

Р ПИ D или В L t i s  п V
01
02
03
04
05
06
07

О К О перационная карта



Со

Операционная карта технического контроля
ГОСТ 3.1302-85 Форма 2

Дубя.
Взам.

Разраб.

Наименован т  операции Наименование, марка материала мд

Наименование оборудования То Тв. ОбозначениеИОТ

Р Контролируемые па­
раметры

Код средств ТО Наименование средств ТО Объем ПК То-Тв

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
О К Т ехн и чески й  контроль



Карта эскизов
ГО СТ  3 . 1 4 0 4 - 8 2  Фо р ма  2

CD



Наим енование граф  в марш рутной карте  
ЕВ -  единица величины
МД -  масса детали по конструкторскому документу
Код -  код материала по классификатору
ЕН -  единица нормирования, на которую установлена норма расхода мате­
риала (1 ,1 0 ,1 0 0 )
Н. расх. -норм а расхода материала
КИМ -коэффициент использования материала
Код загот. -ко д  заготовки по классификатору, допускается указывать вид заготовки 
(прокат, штамповка, поковка, отливка)
Профиль
и размеры -  профиль и размеры исходной заготовки (длина х ширина х высота)
КД -  количество деталей, изготавливаемых из одной заготовки
М 3 -м а с с а  заготовки
Цех -номер цеха, на котором выполняется операция
Уч. -  номер участка, на котором выполняется операция
РМ -  номер рабочего места
Опер -номер операции в технологическом маршруте изготовления
СМ -  степень механизации
Проф -.код  профессии по классификатору, допускается указывать наименование 
профессии (токарь, шлифовщик и т. п.)
Р -  разряд работы, необходимый для выполнения операции
УТ -  код условий труда
КР -количество рабочих, занятых на выполнении операции
КОИД -  количество одновременно обрабатываемых деталей
ОП -  объем производственной партии в штуках
Кшт -  коэффициент штучного времени при многостаночном обслуживании
Тп.з. -  норма подготовительно-заключительного времени на операцию, мин
Тшт -  норма штучного времени на операцию, мин

Наименование граф в технологической операционной карте 
То -  норма основного времени, мин 
Тв - норма вспомогательного времени, мин 
СО Ж  - информация о смазочно-охлаждающей жидкости 
ПИ - номер позиции инструментальной наладки (графа для станков с ЧПУ)
D или В - расчетный размер обрабатываемого диаметра (или ширины) детали, мм
/  - расчетный размер длины рабочего хода, мм
t  - глубина резания, мм
/  - число проходов режущего инструмента
S - подача, мм/об
л - частота вращения шпинделя, мин-1
v  - скорость резания, м/мин
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П риложение В  
О сновны е определения

Технологический процесс -  часть производственного процесса, содержащая 
целенаправленные действия по изменению состояния предмета труда.

М арш рутное описание технологического процесса -  сокращенное описание 
всех технологических операций в маршрутной карте в последовательности их выполне­
ния без указания переходов и технологических режимов.

О перационное описание технологического процесса -  полное описание всех 
технологических операций в последовательности их выполнения с указанием перехо­
дов и технологических режимов, выполняется в операционных картах.

Технологическая операция -  законченная часть технологического процесса, вы­
полняемая на одном рабочем месте.

Технологический переход -  законченная часть технологической операции, вы­
полняемая одними и теми же средствами технологического оснащения при постоянных 
технологических режимах и установке.
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