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■с-,'- -г- Строительные конгломераты-в общей • ояу-чое -обладают' макро--- структурой^' представляющей- совокупность плотных зерен■( в ‘идеальном с л у ч а е -  шаров разного размера), скреплённых в местах- контактов;'; или-совокупность сферических.пор-разного размера, плотные-; : стенки:которых■образует■пространственный каркас твердого-тела . Как-твердые - зерна-, ток и ыежпоровые-перегородки, образуют 'пространственную сетку правильной или неправильной сТорыы. По степени завер шенности пространствённых. сеток для всех- конгломератов;в первом •■ приближении; ха пакт ерни ••четыре: -ос нов ние - ти ш  Йа ń рост гукту; >ы. ’ у Г  ^ у ^ С ет ч а т а н о ц а к гб ст р у о т ур а  с относится: но высокой степеньюупорядоченности, представляющая совокупность объемных нчеек-пяот- иых вс) ей ,- скрепленных между собрП'.В,местах'-контактов.
V , - . Малоупо? пдочен.нёя нак’гос'г'.укту - а ,сос-;тоящая ил более или менее беспо!>дочно расположенных объемных ; ячеек-ппотных: зе рен , ск реплённых . между - с обой в - местах' контак- ■■■ ю з .  •. .:Р/ ,3 .Сетчатая, макроструктура‘ С-относительно-высокой степенью У■ упорядоченностир: представляющая; собой совокупностьсферических 'Я



П0Р и плотных стенок, составляющих каркас твердого тела.4 . Неупорядоченная или„малоупорядочвнная макроструктура, состоящая - и з , более . или менее, беспорядочно расположенных сферических-пор и сравнительно; плотных стенок.Намеченная классификация позволяет;соотавить схему опти- 'мальных структур, представляющих в идеальном случае-сочстакие плотных шаров, (зерен) или полых шаров-дырок (пор), и упорядоченного или беспорядочного их располокэния. С помощью этой системы можно проектировать оптималыше расчетно-конструктивные схемы конгломератов в виде сочетания шаров, или дырок, а так же управлять процессами их получения. ..Использование оптимальных структур позволяет применять теорию подобия к изучению и выбору конгломератов.
■ Липатов А .Л . ,  Козин Б .Г .  (Казанский иш знерно-строи- телышй 'институт)

: J сп о с о б  'подбора  состава  п р е с с о в а н ш х  п в с ч а ш х  ‘ ' ,  .. ПОЛИМЕРБЕТОНОВ ' - ,к Известно, что механическая, прочность искусственник конгло- I Маратов (ИСК) контактного типа, возрастает с увеличением числа контактов, которое зависит от гранулометрического состава и технологии изготовления. Исп.)Льзование силовых методов формования полимербетонов (прессование, прокат) позволяет перерабатывать высоконаполнзинпо жесткие составы, обладающие минимальным расходом полимерного.связующего, часто, дорогого и дефицитного. Нами , установлена эффективность метода "полусухого? холодного преосовання песчаного полимербетона для изготовлен® химически отойких и цвзтибх плиток для сборных покрытий полов промзданий. Состав таких композиций должен обеспечивать достаточную прочность оведаотфор- мованкых изделий до их отверждения и в то же время минимальную пористость конечного материала. Существующие способы подбора ИСК либо вообще не учитывают метод прессования, либо этот учет ограничивается только стадией подбора крупных заполнителей* Поэтому расход связующего при этом получается 'Завыюнкым, что не позволяет максимально реализовать свойства полимербетонов.Предложенный нами расчетно-экспериментальный способ подборе прессованных полимербетонов, осн ован н а учете иене ив кия плотмооти


