
Кривенко' П.В. (Киевский иниенорио-тстооителышй - .■ г --д . институт ) ' .. . .ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ.ПОЛУЧЕНИИ■ НИЗКОТЕМПЕРА­ТУРНЫХ КЕРАМИЧЕСКИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНГЛОМЕРАТОВ ]Представления, развиваемые в П: облештй НИЛ Г|унтосишШРВ; Киовского иикенерногс*]оитёлыюго института, позволили у м ш т т ъ  закономерную связь u езду структурой минеральных силикатных ае* ществ-и способностью'их дисперсий к конденсации и ■ водостойшй искусственный конгломерат. Движущей силой этого процесса является упорядочение .структуры еиликатиих; веществ, п р о т п п т м ш  при мгновенном образовании связей', в момент образования конток- тов между диспорсныии чистинами.' На .основании этих положений раз­работана методы перевода диспорсных минеральных веществ в искус- ствонный конгломерат,-.-согласно '‘которым процессы разупорндочеиия их структуры и стабилизации раэдолены во времени. В этом случае синтез водостойкого искусственного .конгломерата сводится’: тодьхр к-уплотнению предварительно норсподонних в нестабильное состояние дисперсных веществ без последующего высокотемпературного обжига i отформованных изделий. Токио материалы по характеру структурой . образования:опродолоны как "контактно-конлснсопиошше".' Кок показал опыт производственных испытаний, новая техно- логин открывает возможность получения нг.зкотоинсратурпых кера­мических материалов, выгодно- отличающихся с;- v адициопных, рас­пространенностью идоступностью си- новой базы,  ̂низкими рчете- тичёскиыи -зотратоыи Min их ir оиэводетво, возможностью пи: окого ' использования отходов ПрОМЫЩЛСтШХ П 0ИЗВ0ДСТВ.
• • Кулаков А.Й. ,  Смирнов АЛ'. (Томский политехнический". -ż:': институт") - j,V .,:.- УЛУЧШЕНИЕ. КАЧЕСТВА -'БЕТОНА ФРАКЦИОНИРОВАНИЕМ jЗАПООТЕЛР ■ '-Авторами под руководством П.И.Боженова разработаны ыитоди- ка получения заполнители с минимальной ыснзорновои пустотиосгью.



! По этой Мстодико при составлении заполнителя необходимо брать i отношение средних диаметров смежных.Фракций!1 :4 , а требуемое . количество фракции определять по формуле:n  х п - г т - ю - а - м А »  у  .* п ~  кгде: р  -  масса u-ой франции;' у ’ -  плотность материала;
\ л  \0  . . . у п -  коэффициенты,характеризующие /»  ' степень заполнения пустот крупных:• (ёракциИ болео мелкими зернами;

Ąn г  коэффициент, показывающий требуемое количество ' . - последующа!! фракции для максимального заполнения ■ею обтёма пустот предыдущей фракций;• ; ■■ 14. -общийкозффициент раздвижки зорен .■ В донном докладе приводятся результаты исследования бетонных сме- ■' сей и бетонов на занолн'ителе, подобранном [по вышеуказанной мото- • ;;ике на материалах Западной Сибири. Как показали исследования •. бетоны но ф[акционированном заполнителе при одинаковом расходе ' цемента обладают большой прочностью на сжатие, большей величиной . начального.модуля, упругости и однородностью, по сравнению с ■ бетонами на ,нефракционированном запоинтеле. - ‘ '' Применение бетона на фракционированном запонителе повволит при'сохранении жесткости изготовляемой конструкции, уменьшить ;поперечное сечение изделий, что приводит‘к снижению их материало­ёмкости и себестоимости. ' ;
Куднкон A .I I . ,  Дупидзон Н .В . (Томский шшенерно-■ '  ' строительный институт )ИССЛЕДОВАНИЯ.СВОЙСТВ ИЗДЕЛИЙ из гипсового• . ‘ • * -• КАМНЯ , : .

’ В последи :е время в нашей стране и за рубежом уделяется боль.ое внимание"гипсовш изделиям, которые изготавливают 'преимущественно по двухстадийной технологии, когда из гип сово- ^..гокдемия, получают вяжущее, а 38 тем на его основе изделия. - Одностадийная технология производства гипсовых п ги п со- бетонных изделий, сущность котопой состоит, в .т о м , что оба хими­ческих процесса, т . с .  удаление п о л ут он  'молекул К[истализа-


