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ОЦЕНКА КАЧЕСТВА КЛЕЕШЛС СОЕДИНЕНИЙ МЕТОДОМ OICICOKA ' ' • "

В настолпее время при отделке внутренних помещений различных зданий керамической плиткой /пластиками , устройстве полов из различных материалов и выполнении Других работ t где требуется наделаю с соединение элементе* методом оклеивания оценка качества производится путем осм отра. Если у честьj что склеиваемые материалы имс~)Т раз личные коэффициенты температурного расширения ,  а  приме <- няеиые глеи различную длителкнеот* схватывания и ородстве с материалом, то качество подобных соединений колеблется *  очей* широких.пределах.Для количественной оценки качества клееного соеди *  Кения наиболее целесообразно использовать метод потери енергии при ударе резинового шара. Зоны’ /■ где’ н е 'произош- хе  иадеиное оклеивание элементов/как показывает опыт являются эффективными поглотителями механической энер -  
Гии. При ударе в зоне плохого соединения эти потери доо- тигиу*~  больших значений ,  которые сравнительно прооте могут быть измерены.Экспериментально уетановлвне » ч т е д л я  подобных целей рационально иопользоват*’ шары ’йз эластичной ре -  -Y Зины диаметром от 30 до 60 мм. Они должны быть сплошны­
ми б е з  пузырей и посторонних включений.В каждом отдельном случае еценки качества произ -  яедства работ выбирается размер шара м производится та» рировка потери энергии отокока по разновидностям дефектов допустимых для рассматриваемого случая»Наиболее простая методика оценки качества клееных соединений является для элементов ориентированных гори -  "  секталь>». £  стой случае легко определяются потери . . .



энергии на удар по разности виоет опускания и о? адряс ;!ьера» В случае вертикального расположении к леонам ройда- доний потери энергия пожне оценивать по разности гс"М -  .Мнталышх проекции расстояния бросания кара и проекция длины отскокь* При зтом опособ* отсчета верти­кальная координата -точки удара шара всегда должна бита постоянной и выбираться ь пределах If 2 метров. Её вы­бор производится и» технологических соображений и обеспечения возможности екстраполяции результатов по .разновидностям дефектов.
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УЧЕТ ФАКТОРА МАТЕРИАЛОЕМКОСТИ ПРИ ОПТИМИЗАЦИИ' ПАРАМЕТРОВ КЗГОТОВЛЕШШ; РАИСПОРТИРОВАНИЯ и . ■ ' МОНТАЖА СБОРШХ"ИЗДЕЛИЙ .
Строительство ш л яет ся  наиболее материалоемкой ..........отраслью народного хозлПства как по объему,так и по раз­нообразия номенклатуры потребляемых материалов, конст­рукции. В стоимости СМ? удельный вес затрат на материа­лы и конструкции в строительстве составляет 57-58#.Экономические показателя деятельности предприятия, выбор технолегии производства железобетонных .издедий з а ­висят ег многих факторов, в тем чиоле и мат,ериадс£мфстм конструкций. Снижение материалоемкости подноля-дт у ^ н ь -  и к п  стоимость стренгельства на 7-2& #, сократить рас -  хед бетона н а .10-15#, укеньиитьмаеау здания и объем транспортных перевегек на 30-4D# ,  построечные труде-' затраты Hf 50# ,  повысить производительность труда на £0#.' Таким сбразем ,  котериалоем»,ооть конструкций ока­зывает значительное влияние hi. себестоимость продукции и трудоемкость при изготовлении ^ п ер евозке и монтаже и , следегатсльне, на выбор технологии производства й вы- -


