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АВТОКЛАВНЫЕ-1 ЛАКОЩЕЛОЧШЕ ВЯЖУЩИЕ И ШОШ- НА г ;г,5 ' о сн о в е .:н и ш т ы х  г р ^ улкроваш ш х  ш ш -1 . Г Магнитогорском ropjio-металлургическ''м ипотиту *» г *  им. Г .И .Н осова исследованы отвальные гранулированные шлаки от выилси.си окисленных никелевых руд в качестве ос­новного компонента- шлакощелочных-вяжущих (1.ЩБ) и бетонов (ЕЩЕ) автоклавного твердения. •2 . Шлак сложен практически полностью ив стекла пе­ременной плотности.3 . Гидравлическая: активность шлаке низкой п'отноети ( ме л к и е  зерна) в присутствии едкого натра выше , чем у шлака высоком плотности-( крупные зерн а). Однако негид -  ротированные частицы плотного шлака в большей мере вли -  яют на прочность шлакоцементного камня .  Вследствие отого для достижения равной прочности шлакоцемектного камня более плотные отекла требуют"меньше-активизатора (5 -7 # )." 4 . Высокая структурообразующая-роль негидратирован -■ ных плотных зерен обусловливает наличие оптимума диспере- нооти шлака в - t ЩВ .р а в н о г о  3000 с м 'У г . Дальнейшее из -  мельчение шлака- снижает прочность LЩВ вследствие разупл. г -  нения структуры шлакоцементного камня.*■ 51 Указанные особенности никелевых шлаков предопре­делили' целесообразность классификации их перед , утилизацией6 , Получены мелкозернистые ЕЩЕ М 400-500 (состав 1 )3 .ОК .*3-5 ом) .-обладающие повышенной ;прочноотАю на осес ое растяжение ( W -50 кгс/ c i Ą  ,  высокой морозостойкостью и стойкостью а  сульфатных оредах V достаточными защитными свойо'вами по отношению к арматуре. • .7 . Автоклавные ЕЩЕ на основе, никелевых шлаков межнерекомендовать для о'.роител^тва вернеокладов^зерн-оупи -л ек . животноводческих п о м е щ е н и й * J\  Урале,сельскохозяйственного назначения на Южном и д а



располагающем неограниченными запасами отвальных никелевых транслированных шлаков и испытывавшем дефицит кондиционных строительных песков.
. Ячников В .ф . , Косач А .Ф . (Сибирский. автомобиль- н о - дорожный институт)

ОПТИМИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИИ КЕРАМЗКТ0БЕТ0НА ИЗ ТЕР МОАКТИВИР ОБ АННОЙ БЕТОННОЙ СМЕСИ .. .
Легкий бетоны и в их числе керамэитобетон находят во® болы ее применение в промышлением, жилищном ,  транспортном и сельскохозяйственном строительстве., - Сущестшуюиая техиологая пригОтовления.керамзйтсбетон- ных омгеей в обычных тихоходных, смесителях и ооответотвув- щи® им режимы тепловой обработки керамаитобетона не позво -  ляет в полюй-мере использовать резервы современной техно­логии сборного ж елезобетона.* Зге к а о а е т о я ,.в  частности, ие^' деиопользования потенциальных'возможностей цемента и зна­чительной; продолжительности тепловой обработки бетона.Предварительная термогидратация цемента в окоростныя смесителях ускоряет структуроебразование и твердение и . .улучшает техш чески С ; свойства керамзитобетона.. . . .\ б л аго д ар я  интенсификации отруктурообразовшшя повы- , к а е т с я ‘структурная'прочность овежеотформованного бетона ,  способность воспринять жёоткий;режим, пропаривания:без, сни­жения технических свойству корамэитобетон-уокоренно.твер д е е г ‘ марочная прочнооть при-нормальном;твердении достиг- - нута через 7 оутоЯ^^а'70^ от м ар очн ой ;-;чер ез,2 суток »Совместное рассмотрение.влияния, температуры,; для -  , , тельности и интенсивности; перепюндашш , смеоИ» расхода цеи<»г?а й продолжительности изотермического прогрева бетона поглолилО устан оБ И Ь - оптшюльшй параметры рассмотрит® ■ мой технология используя метод полного факторного о к о -1 ^пррииента. - - - - ■'Аналии полученная моделей позволяет рекомендовать


