
ней опокоиднон аддуктированной композицией следующего ооо® тава: эпоксидная диеновая смола ЗД-16-100 массовых частей , отвердитель -  1-10^ раствор трисульфздпиперидчна э  гпшер”  -  дни# -  7-10 массовых частей ,  наполнитель -  аеросил •*5-10 массовых частей.При распалубке формыосуществляется шлифование гипсокерамзитовой поверхности панели до обнажения массы керамзита* ' ,■На базе Джизакского ДСК и Карпинского КОМ намечается осуществить изготовление опытной партии панелей о двухсторонней декоративной отделкой для разработки рекомендаций по их широкому внедрению и долговременной проверки в условиях среднеазиатского климата. -
Щербач В .П .,В асильчен ко С .В .(.Б рестский инженерно-строительный институт)

ОПТИМИЗАЦИЯ СОЧЕТАНИЙ КОМПЛЕКСА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ФАКТОРОВ В ПРОИЗВОДСТВЕ МЕЖ03ЕРНИС1СХ БЕТОНОВ'
Мелкозернистые, бетоны i являющиеся одной изразнови^д- ностей искусственных строительных крнгдоыератов ,  находят все более широкое применение в сельскохозяйственном строительстве. Однако установившаяся на практике традиционная^ технология приготовления цементно-песчаных смесей не об'ео- печивает получение бетонов с достаточно плотной и стойкой структурой.Как извеотн* , 'формирование структуры мелкозернистого бетона протекает на в се х  стадиях технологического процесса производства. При этом интенсификация отруктурезбра- [зованиь бетона в значительной степени зависит о т .о п т и -и за - Ьии сочетаний ри8личных технологических факторов / I  / .Нами исследовались такие технологические факторы. ,(как режим уплотнения цементно-песчаной смеои и введение различных воздухововлекеющих добавок. Так как воздуховов -



лекающие добавки являются качественным фактором, то был ’ прыят план оксперимента на основе латинского квадрата 
/ 2/. В эксперименте пришиты следующие обозначения факте-:Pl b ; Xj> частота колебаний на уровнях: ia,~ 1000 код/мии;■ а^- 3000 кел/мии;

a j  -  3000 код/мин;Х2 *  время вибрации на уровнях:-  5 о ; 
i l  “  Ю  0 • в, -  15 о i

X j  •» тип воздухововлекавцей добавкиСот массыцемента) ’ ■.А -  ПШ94 -  0,01 К }В -  ЦНИПСЯ -  0,01* ;С -  СНВ -  0,01*.Добавки ЦНИПСЯ и СНВ озяты в пересчете на оухоо веиоот 
во , аГКЖ94 - в расчете на иоходноо вещество 100* концентра ции. .В качество критерия ептимивации принята отепон» во- допоглощения пеочаиого бетона. Испытания лроводилиоь на : пеочаном бетоне соотава 1:3 при В/Ц“0 ,4 . Песок меотный 
Нл~ *1,837' вяжущее -  • портландцемент М400 Волховыоохого завода. Комплексная химичеокая добавка -  2* от маооы цемента . Цементно-песчаная омеоь перемевивалаоь в скеросткем смоои -  тело при п *950 об/мин .Испытания образцов проводились после 28 оуточнего твердения бетона в нормальных уоловиях.План и результаты екопернмеята приведены в таблице I i  .



План н результаты эксперимента по охеме латинского квадрата 3x3 я м  * ł .

В качеств* главных эффектов приняты факторы Х{ И Хд г которые "глиминируютоя" группировкой элементе» квадрата, В ячейках приведены средние значения и* четырех повторных опытов ( т  тЦ). Проведенный статистический а нал и* показал ,что все приняты* в эксперименте факторы являются значимы *  мк по их влиянию на степей* водепоглощения пеочаног* бетон а . Из анализа проведенных исследований с л е д у е т , чт* наиболее рациональным является опыт КЗ ,  полученный при условии :' -частота колебаний вибрсплощадки ( X j )-3000 кол/иИИ, -время вибрации (X * )  -ХО о, ’•тип воздухововлекающсй добавкиС А) -ГК194.Результаты исследований по8ввлилм выявленные факторы рекомендовать как оптимальные при производств* пеочаных бетонов на основе лоризованкой цементно-пеочаной вмеси.
Л И Т Е Р А Т У Р А1 , Рыбьев И .А . Строительные материалы иа основе вяжу -  цих вещеотв ,  М ., Выоюг.я вхолО ,  1978.2. Маркова Е.В. Руководств* по применению,латмиоких



планов при планировании о качествешшми Факторами, Южно- Уральские книжно* изд-во ,  1971.
Щуров А.Ф . .Ершова Т.А..Мамаевокий В.И.(Горьковский .- -• ......  ..государственный университет) • - ....

РАЗРУШЕНИЕ-И ПРОЧНОСТЬ Г".".ЕНТН0Г0 КАМНЯ В СВЯЗЛ ■ .•• ; - а ' У ; / ' . Х ' ' ^ > - : с ;;Е г о - с т Р ш ^
В настоящем докладе приводятся результаты исоледова нмй физических явлений.,  лежащих в основе структурообразо- : Вани» р  ентного камня.Для изучения макуопроцесса разрушения, микроокопичес- к*г» механизма распространения трещин и дальнейшего анали • за свяди пористой и надмолекулярной структуры цементного дам п. .с механическими свойствами были проведены комплеко -  д а* .структурные исследования методами малоугловой р е н т г е нографии (РМУ), ртутной порометрии и растровой электронной • микроскопии ( РЭМ).' Кроме испытаний на-сжатие и изгиб .н а  специальных образцах определялась эффективная энергия разрушения. Характер зарождения и распространения трещин в процессе разрушения изучался метсдом растровой электронной фракгографии (РЭФ).Процесс трещинообразования при дефор> ировании це -  • ментного камня изучался методом акустиче'кой эмиссии( АЭ). Модификация структуры ( изменение размеров пор и кристаллитов) осуществлялась путем введения комплексных химичес- ' ких добавок и измением условий твердения.Комплексный структурны,;.;анализ позволил получить к о-" личественные характеристики основных структурных элементов цементного камня: пертчны х кристаллитов и пор геля ,  вторичных надмолекулярных структур типа глобул ,  пачек и т . п . ,  микропор в крупных технологических дефектов.Анализ -экспериментальных и теоретических результатов показывает, что прочная химичеокая связь -  необходимое для прочного материала условие ,  но недостаточное, "олучеиие


