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Поэтому определяющими факторами при получении керамзитового гравия... с  повышенными прочноотными хара.лорнетиками явяяютоя: выбор катализаторов, влияющих на процесс криотая- ' лизации расплава, в нужном направлений (скорость фазовых пре- i вращений и последовательность выделения кристаллических фаз): и подбор специального температурного режима охлаждения заполнителя, интенсифицирующего процесс кристаллизации.Полученные результаты исследований подтверждены:выпуо* хем партий 'керамзитового и шунгизитового гравия 6 Повышенными прочностными характеристиками на опыт, эм ЗавоДО БШИСтро- ма и» ряда типичных глин» суглинке i  и шунгитбеодерадил по- ‘ - р о д е  добавкой.. %' пирита’" и рездмом охлаждения, прйбййаЬще- муся к рекомендуемому.
Труоь А .М .,  Драган В .И . (Бреотский инженерностроительный институт)

ПРОПИТКА ШЕЗОБЕТОШНХ ИЗДЕЛИЙ . ‘В настоящее время для ващиты бетона от'атмосферных И йгроссявных воздействий используется отделка красочными составами, облицовочными материалами и цветными бетонами» Однако такие методы мало аффективны. По нашему мнению, наиболее аффективным методом борьбы за долговечность будет пропитка железобетонных конструкций стойкими пропиточными материалами В связи го появлением большой группы термореак- тивных, самэтвердевщих искусствоиных химических материалов Появилась реальная возможность производить пропитку железе- бетониых ивделий, повышая их долговечность* износостойк ость; улучшая архитектурно-декоративный вид-.Пропитка может стать наиболее зффдктйвным средствомборьбы с различными видами Коррозии бетона, повысит его  водостойкость ^водонепроницаемость, Улучшит еопротивляе- мость действие низких температур»Пропитку бетонных изделий следует проводить терме- ре активными расплавами* эамотвердеющими растворам*, етареи- щкмк (твердеющими) растворами'.



Прописка производится следующим образом: изделия под- м оргм тся вакуумирования (различной 'степени) поел® .чего* п о -1' груадютоя в раопяав пропиточного т т е р и а л а , которiu y  сообщается избыточное давление. Время пропитки до 2 ч* Следует отметит», что пропитку следует проводить п о ел о,.ко гда в бето- 80 будут закончены процессы гидратации и структурсобразова- мия, чтобы но произошло спада его прочности.

Глубина проникновения пропиточного материала зависит : е *  пористости бетона, степени вакуумирования, величины изби- точнсгв давления.Пооле такой обработки;материал становится более однородным, повышается физико-механические.свойства и особенно повышается долговечность, увеличивается контактная проч- 
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Рис; 2 . Процесс вакуумирования бе'она (качественные v характеристика)I-. Пенобетон1.  2.1бьчниЙ бетон.
Р и о .З . Процесс.пропитки, (качественные.характерно тики) •I.П ен о б ет о н . 2.0бичиий-  .. бетон.'

: Трусь А .М , (Брестский инженерно-строительныйинститут)
ПСКУССТШ Ш Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНГЛОИЕРАЩ - И ОХРАНА ОКРУЛАЩТ СРЕДИ

На всех отапах развития нашей страны сельскохозяйствен- ному строительству уделялось огромное внимание. Т ак , тол ько1 
1  10-ой пятилетке на о ти ц зян  капитальные вложения составят 172 млрд.руб» По ориентировочным оценкам примерно 60% этой ' i о умны приходится на стоимость строительных материалов и nabije  лий ка них.Большинство современных строительных материалов в настоящее! время получают искусственны- путем в результате переработки естественного минерального сырья, побиваемого открытии карьерным или шахгным способом. Существую; ш организация и специализация его добичи, производства и потребления имеет тенденцию к расширению, a ото связано с  увеличэ- .• ниен площадей.карьеров,, в а х т , производственных мощностей


