
вита с учетом его фактической объемной н асси .Установлено, что '-существенное влияние на свойства М Б  оказывает. метод и -режим уплотнения КАБ смеои.Уплотнение КАБ смеси методом "уминання" .(уплотнения со' сдвигом) наиболее удачно моделирует действительный процесс уплотнения смеси катками при строительстве дорог* При уплот­нении "уминанием" с уплотняющей нагрузкой 25 кгс/см . плот­ность образцов КАБ практически такая же, как при уплотнении статическим и комбинированным м.тодом. Очевидно, этот метод уплотнения и долге,н бить рекомендован при изготовлении образ­цов асфальтового бетона, особенно с применением слабых к а - мешшх материалов, П.ри отом методе уплотнения оптимальная ве­личина предельной концентрации керамзита (Kf,p) .может бить существенно повышена, что приведет к сшшонив объемной массы 1 улучшению его теплоизолягионных-свойств. Проведенными иссле­дованиями установлено, что при рациональном макроструктури­ровании, обусловленном оптимальным значением К(]р с учетом рассмотренных свойств керамзита, методов и режимов уплотне­ния, может быть получен КАБ с высокими физико-механическими свойствами.
Титовская В .Т . (ПНП'Лпромзданнй Госстроя СССР, г.М осква)
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Чтобы правильно наметить и обосновать пути повышения прочности материалов типа керамзита целесообразно рассмат- реть прочностные .«го свойства во взаимосвязи-с физико-хими­ческими процессам и,. происходящими в исходном сырье в про­цессе производства этого заполнителя и определяющими его механизм структурообраэования и формирования фазового со с­т а в а . Основной задачей при этом является получет"' запол­нителя, имеющего мелкокристаллическую структуру, кристал­лическая фаза которого связана'-максимально тонким-слоем , етекяеф-азы.



■

Поэтому определяющими факторами при получении керамзи­тового гравия... с  повышенными прочноотными хара.лорнетиками явяяютоя: выбор катализаторов, влияющих на процесс криотая- ' лизации расплава, в нужном направлений (скорость фазовых пре- i вращений и последовательность выделения кристаллических фаз): и подбор специального температурного режима охлаждения за­полнителя, интенсифицирующего процесс кристаллизации.Полученные результаты исследований подтверждены:выпуо* хем партий 'керамзитового и шунгизитового гравия 6 Повышенны­ми прочностными характеристиками на опыт, эм ЗавоДО БШИСтро- ма и» ряда типичных глин» суглинке i  и шунгитбеодерадил по- ‘ - р о д е  добавкой.. %' пирита’" и рездмом охлаждения, прйбййаЬще- муся к рекомендуемому.
Труоь А .М .,  Драган В .И . (Бреотский инженерно­строительный институт)

ПРОПИТКА ШЕЗОБЕТОШНХ ИЗДЕЛИЙ . ‘В настоящее время для ващиты бетона от'атмосферных И йгроссявных воздействий используется отделка красочными составами, облицовочными материалами и цветными бетонами» Однако такие методы мало аффективны. По нашему мнению, наи­более аффективным методом борьбы за долговечность будет про­питка железобетонных конструкций стойкими пропиточными ма­териалами В связи го появлением большой группы термореак- тивных, самэтвердевщих искусствоиных химических материалов Появилась реальная возможность производить пропитку железе- бетониых ивделий, повышая их долговечность* износостой­к ость; улучшая архитектурно-декоративный вид-.Пропитка может стать наиболее зффдктйвным средствомборьбы с различными видами Коррозии бетона, повысит его  водостойкость ^водонепроницаемость, Улучшит еопротивляе- мость действие низких температур»Пропитку бетонных изделий следует проводить терме- ре активными расплавами* эамотвердеющими растворам*, етареи- щкмк (твердеющими) растворами'.


