
Р и с .2 . Предел прочности при сжатии и раскалываний ( * )  в зависимости от водоцеиентного .отношения при; рас- ходах цемента i  _  ./_j 250кг/м3
__________ гоокг/ы3Соотношение закупит :з о я а ~  % по м а ссе : -  I  -0 :1 0 0 ; 2 г  3 5:65; ” V- -  3 -5 0 :5 0 ; 4 -  70:30Повышенное содержание органики отрицательно влияет на водо- поглпщение бетонов.: J Таблица. 2  _■ .Водопоглощокие бетонов

Бакелит :  ' Эола • • Г  T3G-4 'Объемная масса:Бодопоглощ ение :с у х о г о  б е т о н а ,:п о  м а с с е , %
i ■ ■ КГ/М3 iОбъемная насыпная ’■ партии I 1007 1 9 ,4м асса  ф р . 1 0 -2 0350 кг/м 3 . партии tt 935 \  3 3 ,4Из таблицы видно, что применение воды с повышенным содержанием органики увеличивает водопоглоцение. Однако вакулитобетоны плотностью 1000 кг/м8 ,эаформованные на золе партии П,выдержали -3 .0 0 .циклов попеременного замораживания и оттаивания и 50 циклов увлажнения-высушивания без потери массы и прочности и заметных деструктивных процессов в виде трещин и т .п .  Полученные резуль­таты показывают, что ввкулитозолобетЬны оптимальной структуры эффективно применять в конструкциях жилых и общественных "ьдайий.

Рыбьев Й .Д . ,  Годкин Я .Н . (ВЗЙСЙ).
п р е д п о сы л к и  ОПТИМИЗАЦИЙ-ТЕХНОЛОГИИ ПОВЕРХНОСТНОГО ВИБРОТОВЮ ВАН И Я ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

Еа основании анализа известных технологических схем поверх' костного вяброформовапия и условий пргтекання' основных процое-



сов была разработана новая технологическая схема поверхност- нога виброформования, отвечающая, необходимым условиям оптималъ-' пойти*  В. соответствии с разработанной технологической схемой 
Ш& п е р ш , этана, формования.нра.иаа®»те<га,адеднарительное уплот­нение бетонной смяся под дай&вэдда ча;.^Шйдаал.ьной нормальней вибрации и 1 ее истечение, (укладащ.^ и йарйшщ&вдуюсп форму. На втором этапе производится доушштнениа* калибровка и отделка 'отформованных изделий под действием; горизонтальной танген­циальной вибрациям статического пригруиения. Такая схема пре­дусматривает поверхностное виброформование железобетонных изделий из бетонных смесей жесткостью до 60 сек по техничес- кому вискозиметру.■■/Математически; формализованная постановка задачи оптими­зации параметров разработанной технологической .схемы заклю - ' чается в отыскании максимума функции

0 .3  ф  ( ^ * i  Р-),). ( i )где Q  -  производидальность формования;
. DC “■ вектор,входных управляемых а  неуправля­емых переданных;-

fir\ -  вектор, конвтруктивных переменных.. Аналиа. структуры, аависямосди. типа. ( I )  применительно к каждой» операции, технологического процесса-, показал,, что управ­ляемый, входные1 пепопенныа присутствуют только., в, моделях про­цесса.'прадваритеш ш га- упдотделшь к  укладки- бетонной смеси .В  остальных-процессах: оптшшаадщ' подлежат.- только, конструктивны» церемонные.. ' ■ ■- При, оптимизация, параметров, предварительного-’ уплотнения •и. укладки; бет.он1Юй. сы.еои в качестве входных управляемых пора- меншйс принятый амплитуда L  и. частота 0J  колебаний рабочего органа, и,ныоота.1 Н. вибрируемого столба Смеси, Входными н е ­управляемыми: переменивши-являются-жесткость смеси 1  и" высоты изделия h ,,  .Конструктивными переменными являются раамеры. горизонтального, соченип столба смеси & и £ и высота выход­ной щели бункера-укладчика h j, .Таким образом, целевые функции процессов предварительного уплотнения и укладки имеют вид .....................



- 1 7 2  -
<3х= Ф г ( А .  u>. Н . Ж , е ,  6 ,  h . . h  J .Конкретный вид функций и Ф2  монет быть определен толькона основании специальных технологических исследований.Проведенные исследовании показывают, что оптимизация, тех­нологии виброф-ормования является реальным путем повышения.эффек­тивности производства железобетонных изделий..

Рыбьев И .А .,  Климова В .И . (ВЗИСИ)
ИССЛЕДОВАНИЕ НЕКОТОРЫХ ВОПРОСОВ МОРОЗОСТОЙКОСТИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

Исследовалось влияние деформативности бетона на трещино- обрааование предварительно напряженных железобетонных элементов при циклическом замораживании. Оценка трещиностойкости произ­водилась по 'двум' критериям: наличию в бетоне дефектов (трещин, расслоений), обнаруживаемых визуально, и смещениям арматуры в . бетопе, измеряемым на торце элемента с помощью индикаторов ча­сового типа. Измерения и осмотр образцов производили при пере­даче предварительных напряжений на бетон и через каждые IO -I2  • циклов замораживания.Выводы. ’. I .K  одной.из причин трещинообразованип предварительно'- напряженных железобетонных конструкций при циклическом замора­живании относится несоответствие физико-махаиических характе­ристик бетона уоловиям^его работы в конструкции.
2 . Морозостойкость железобетона в значительной степени за­висит от свойств контактного сл оя . Чем больше дсформативность бетона, тем; выше дополнительные растягивающие.напряжения^ обусловленные разностью коэффициентов температурного раоши.зния водонасыщенно’ао бетона и стали при отрицательной температуре, и ' тем раньше начинается микротрещинообразование; начало п р о в е са  треиинообразования опрг-’еппетеп прочностью бетона . з растяжение.


