
Выводи '•' I .  В результате структурирования асбестоцементной суспензии' и особенностейтехнологии производства на круглосоточных маши­нах асбеста собираются в крупные- агрегаты-флокулы; форма и 'р аз­меры которых зависят от-длины волокна и способа формования мате­риала . 2.Гидратние новообразования проникают лишь в пограничные слои флокул, и значительная дол" асбеста внутри флокул факти­чески не участвует в арыировании цшлентной матрицы.
- • Перцйкин И .П . (Свердловский институт народного - • * - хозяйства) ■

ПОЛЫ ИЗ ДРЕВЕСНСКЛЪЖЧШХ плит .
^дним из новых перспективных материалов для половявляют- : ся древесностружечные плиты. Разработанная в СИНХе технология изготовления древесностружечных плит на мочевиноформальдегидной смоле без отвердителя дает-плиты с особенно гладкой и твердой поверхность»;-• позволяющей производить их окраску без предвари­тельного шлифования, шпаклевания и грунтовки. Для покраски п л и т ., применяются масляные и синтетические эмали и краски;Приыепешо ыочевино1*арыальдегидной сиоли без отвердителя : при производстве древесностружечных плит йовипает предел прочнос- ■ т и , увеличивает плотность и твердость’ наружных спосв и обеспечи­вает получение плотной ровной иоверхних слоев и обеспечивает пол,? чение плотной ровной поверхности-плит за счет ликвидации пр<эде- времениого отверждения споли. Мочевинофориальдегиднип сдола но " обладает токсичностью для'домовых грибов и поэтому 'в древесно- • ' стружечные плиты добовлнетсн' в качество игтисоптшт кремне-- фтористый аммоний, котор й одновременно .является .антипиреном.- ,• Следовательно, древесностружечные плиты для полов шляются ирач- - ньши,'тверды.ш, водостойкими, цпцее опасными в пожарном .отчоимч’-н материалами, чеи д р ев оеш т, й сконои,.чески значительно бол за выгоднее, чем паркет или йпунтовашшо доски.Натиадцотилетний опыт применении древесностржечних -длит для иолов подтверждает их хоромин яксплу: таццоннно качества и целесообразность увош енип■ ш.оиаиодптне плит для палов.



Петрихкно Г .А . ,  Коноиешсо Г .И ; ,  Глазунова А .В . ,  Мпляков Й .П ., / Мухина В .К . •(ВНИИСтром им. П.П.Будникова, г.М осква) . .
’ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КРЕМНИСТЫХ ОПАЛОВЫХ ПОРОДКАК СЫРЬЯ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ИСКУССТВЕННЫХ - .ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ДЛЯ ЛЕГКИХ КОНСТРУК­ЦИОННЫХ БЕТОНОВ

Результаты исследований, проведенных ВНШСтромом им'. П.П.Будникова совместно с институтом НИЖЕ в последние года', позволили разработать технологию производства трепельного ' (терыопитового) гравия и щебня для легких б е т о н о в .'Технологическая сх!'ема 'производства гравия предусмат- ' рияает пластическую переработку .'Сырья с введением добавок, способствующих лучи ему ■ спекайию 'шести', формование, окатку и сушку гранул полуфабрикат, и затем ббйлг подсушенных гранул*'-, во вращавшихся печах.Технология трепельного гравия для Легких высокопрочных ■ бетонов сдана ведомственной комиссии ^лавиособлстройматериа- л ов, в системе которого предусматривается организация промыш­ленного производства гравия в объеме 400 тыс.м3 в год на б а - ' зе трепелов Хотьковского местороядения Московской области.Партии-зон лнителя,выпущенные на основе Хотьковского трепела, испытага в бетоне в НИИЖБа. Установлено, что на основе указанного заполнителя могут-быть получены бетоны марок 300, 400,500 с объемной массой до 1900 кг/м3,  что на 600 кг легче бетонов тех не марок, полученных на природном щебне. Удельный расход цемента составляет I  кг/м3 на I  кгс/см2 прочности бе­тона; Физико-механические свойства бетонов- прочность, дефор- мативность,’ морозостойкость -удовлетворяют требованиям СНиП-П-21-75. .. . .Потенциальный экономический аффект от организации ' производства заполнителя в объеме 400 т .м .3 в год со ст ав - . ляот 626 ты с.руб. ‘


