
сократить расход топлива на об::иг, а также на 15-25# увеличить { производительность печи* ,-  Внедрение регулируемого охлаждения керамзита с выдер- ■иной материала в течение 20 минут при температуре 800-600°С о последующим возможным быстрым охлаждением. В этом случае прочность заполнителя повышается на 20-30#.-  Внедрение органических и железистых добавок в производстве керамзита из слабовспучивающегося и средневспучивающегося глинистого сырья с организацией тщательной гомогенизации шихты.Это мероприятие позволяет снизить на 2-3 марш  объемную массу керамзита и увеличить на 20-25# производительность предприятия.-  Внедрение специальных добавок-катализаторов кристаллизации в виде пирита,рутила и т .п .  Введение.таких добавок в количестве 2-4# увеличивает прочность керамзита из многих глин в 1 ,5 -2  р оза.
Парыгип В .П . ,  Штейн Л.М . (ВНИШГОЕКТАСБЕСТОЦЕМЕНТ,ВЗИСИ)

ПРИМШНИЕ МИКРОРЕНТГЕНОГРАФИИ И РЕНГГЕНОСПЕКТРАЛЬНОГОМИКРОАНАЛИЗА ДЛЯ ИССЛЕДОВАНИЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ АСБЕСТА В АСБЕСТОЦЕМЕНТЕ
Формирование структуры асбестоцемента начинается на стадии образования асбестоцементной суспензии для "мокрого" способа производства или смеси асбеста с  цементом для "полусихих1' способов формования. Структурообразование в разбавленных асбестовых и асбестоцементных суспензиях зависит от гранулометрия волокон, их поверхностных свойств и состава жидкой фазы.— В зависимости от этих факторов в большей или меньшей степени наблюдается коагуляционное структурообразоввние суспензий, при- :" . водящее к образованию асбестоцементных агрегатов -ф локул. В процессе формирования асбестоцементной плевки в результате фяльтрлввния суспензии на сетчатом цилиндре происходят явления, усиливающие неоднородность роспредсления а-боста в массе материала: унос цемента из слоев, прилегающих к сет к е , и частичный смыи материала в результате гидродинамических'явлений i  ванне сетчатого цилиндра.В пастошдой роботе распределение асбеста- в асбоотоцемопте изучали рентгеновскими методами.



Выводи '•' I .  В результате структурирования асбестоцементной суспензии' и особенностейтехнологии производства на круглосоточных машинах асбеста собираются в крупные- агрегаты-флокулы; форма и 'р азмеры которых зависят от-длины волокна и способа формования материала . 2.Гидратние новообразования проникают лишь в пограничные слои флокул, и значительная дол" асбеста внутри флокул фактически не участвует в арыировании цшлентной матрицы.
- • Перцйкин И .П . (Свердловский институт народного - • * - хозяйства) ■

ПОЛЫ ИЗ ДРЕВЕСНСКЛЪЖЧШХ плит .
^дним из новых перспективных материалов для половявляют- : ся древесностружечные плиты. Разработанная в СИНХе технология изготовления древесностружечных плит на мочевиноформальдегидной смоле без отвердителя дает-плиты с особенно гладкой и твердой поверхность»;-• позволяющей производить их окраску без предварительного шлифования, шпаклевания и грунтовки. Для покраски п л и т ., применяются масляные и синтетические эмали и краски;Приыепешо ыочевино1*арыальдегидной сиоли без отвердителя : при производстве древесностружечных плит йовипает предел прочнос- ■ т и , увеличивает плотность и твердость’ наружных спосв и обеспечивает получение плотной ровной иоверхних слоев и обеспечивает пол,? чение плотной ровной поверхности-плит за счет ликвидации пр<эде- времениого отверждения споли. Мочевинофориальдегиднип сдола но " обладает токсичностью для'домовых грибов и поэтому 'в древесно- • ' стружечные плиты добовлнетсн' в качество игтисоптшт кремне-- фтористый аммоний, котор й одновременно .является .антипиреном.- ,• Следовательно, древесностружечные плиты для полов шляются ирач- - ньши,'тверды.ш, водостойкими, цпцее опасными в пожарном .отчоимч’-н материалами, чеи д р ев оеш т, й сконои,.чески значительно бол за выгоднее, чем паркет или йпунтовашшо доски.Натиадцотилетний опыт применении древесностржечних -длит для иолов подтверждает их хоромин яксплу: таццоннно качества и целесообразность увош енип■ ш.оиаиодптне плит для палов.


