
.Никитин B i l l . ,  Кузьмин И .Д .,  Никитина 0 .И* - .(Бсестский пнненсрно-стронтельниг институт,Брестский комбинат строительных материалов)
01ГШИЗАЩШ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПАРАШ ’РОВ ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИИ СТЕНОВОЙ КЕРАМИКИ ' '  ‘
Рассматриваются результаты рабе ты по оптимизации техноло­гических параметров производства агентивной керамики' способом пластического прессования с  использованной истодов планирова­ния эксперимента. Решение задачи выполнялось в лабораторных условиях с  последующей прошегаенной апробацией.. ■В ходе предварительного йсслодовахгая была получона коли­чественная оценка влияния н а .технологические свойства гппнош сс i Я механическую прочностьобожаоных образцов различиях отощаю- Щйх добавок и из них выбрана наиболее перспективная,* для которой найден оптимальный средний размер зерен .После выбора эффективной добавки, решалась задача установ­ления оптимального соотношения компонентов шихты и режима ее термической обработки.с целью получения изделий повышенной меха­нической прочности и долговечности. В результате реализации трах серий лабораторных экспериментов и последующей статисти- . ческой обработки полученных данных, были выбрали наилучше ном­и н а ц и и  уровней варьируемых факторов. .Практическое использование результатов исследования на Брестском комбинате строительных материалов позволило перейти но выпуск пустотелой керамики класса " А " , повысить марочность сте­новых материалов и получить экономический эффект на сумму 3 8 ,4  т: з .  рублей. ■ .
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’ ОСОБЕННОСТИ СВОЙСТВ ФОСФОРНОГО ШЛАКА КАК ЗАПОЛНИТЕЛЯ .В БЕТОНЕ ВИБРОГИДРОПРЕССОВАНПЫХ ТРУБ

Промышленные отходи, объем которых увеличивается с каждым годом, в большинстве случаев являются ценным сырь ей для промш-



ленности 'строительных материалов. Однако, применение их по | различным причинам иногда незаслузконо сдерживается* Так, до : f последнего времени, щебень из шлака1 фосфорного производства, / вырабатываемый•объединением 'ЧСуйбыпевфосфор"; и соответствую- i щйй по прочности маркам 600-1200, использовался в основном толь­ко в дорожном строительстве, в то время как для изготовления • конструкций из высокопрочного ботопа, в том число и железо­бетонных виорогидропрессовонных труб гранитный щебета завозил- , ся  с Уральских карьоров. Применение для этих целей местного заполпителл.- фосфорного щебня не допускалось в связи с неко- ■. торыш особенностями его свойств: меньшей деформативноегью, более.высоким модулем упругости*, наличием шлакового стекла и т .п  Проведенными исследовагшяш установлено:I .  Фосфюрный шлак в основном состоит'из кристаллов псевдоволластонита И:Ыелилита сросшихся:или соединенных примесью переменного количества шлакового стекла, которое проявялет способность к Гидролизу и гидратации только в щелочной среде,при p H > 1 2 ,5 , образуя гидросиликаты типа тоберморита.-2 . Гидролиз шлакового отекла на поверхности зерен запол- пителя способствует образованию широкой по сравнению с гран итом - контактной зоны, обладающей повышенной плотностью и микроб . твердостью.3 . Процесс гидролиза шлакового: стекла носит затухающий х а - ' рактер в результате карбонизации свободной гидроокиси кальция» \ Поэтому прирост: линейных деформаций, бетона' со временем снижает­ся и в целом не превышает допустимой величины, а прочность непрерывно возрастает.
А .  Применение в бетоне'вибропрессовапных труб фосфорного щебня, обладающего по сравнению с гранитом более высоким мо­дулем1 упругости, способствует снижению деформаций усадки и пол­зучести и снижению потерь напряжения в арматуре т р у б ,.ч т о ,п о д ­тверждается результатами натурных испытаний.-5 . Результаты исследований позволяют рекомендовать фоо- : , форный щебень в качестве запопнитопя в бетоне вибропрессованных железобетонных труб. Внедрение этого предложения^ у сл о в и я х - И И -?  треста ."Железобетон" в г.Куйбышеве позволило отказаться от завоза гранитного щеоня и обеспечило сниж еце себвстоимос- ти труб на 3 ,5 + 4 ,0  ,руб/н3.


