
(0 ,1 -0 ,2 Я ) раствором щелочи.■.■■-.■'.Исследования показави, что/катионные сломы, содержащие . j  минеральный материал, Сработанный ПАВ, имею? в сравнении с ; другими типами шлаков повышенную адгезию к покрытию.автомобильной дороги, на порядок меньший коэффициент фильтрации, лучшие показатели водопасыщения и набухания, а:-также повышенную ыирозо-и
ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ.

Невский Г .А . (Ростовский инженерно-строительныйинститут )
О ПРАКТИЧЕСКОМ ЗНАЧЕНИИ ЗАКОНА КОНГРУЭНТНОСТИ

Подтверждением соответствия между свойствами разных кон- гДбйератов,изготовленных на основе одного вяжущего вещества, являются данные,полученные в результате обобщения многочисленных экспериментальных исследований.Как В..ДНО, из приведенной таблицы,изменение показателей состава вяжущего и компонентов бетон оказывает аналогичное влияние на ряд физических и механических его свойств. Например,увеличение содержания элита в цементе,при с/ф -се«г£ для принятых условий уплотнения,приводит к повышению модуля упругости* предельной растяжимости,морозостойкости,усталостной прочности И рЯ!~ да других Показателей. Наряду с этим отмечается также, что такое измёйНние состава цемента привод!!! к уменьшению усадка и деформации ползучести бетона.Влияние других показателей состава, как нетрудна убедиться при'рассмотрении приведенной таблицы, - аналогично.-Отмеченная'взаимосвязь позволяет использовать единую методическую основу,предложенную И.А.Рыбьсвым, при лыборе качественных характеристик материалов для б е т о н а ,'а  также других мероприятий, направленных на изменение его свойств в желаемом направлении. ф ;■"- .V ф.7. У,. ; :-г ' /- V ">.;Рассмотрим пример выбора состава бетона*обеспечивающего наибольшую его стойкость к физическим воздействиям внешней среды. пг/нзли'ши некоторого пабора материалов для его язготовяе- тш .у->УуйУУу,.у;У'; у.У ^:%'ДуУ, V. У;/':\;у:гУ /У'.'У'■...//Одной из важных задач является выбор наялучпей гозновкд- постк/вягуиего'..-. ' У"У;.\:: -У  / .С .У У у - '-с  У’ У, -У .[■■■"'} У С





‘Да».-этогоj .например, можно.иепользоэатььицеюадйоя*опат..;влияшя- состава вянущего на усадку и деформацию ползучести.Исходя из выявленных зависимостей следует,'что, если-изменение состава вяжущего приводит в уие-ньыешно этих деформаций,то по закону соответствия свойств ото обязательно приведет к увеличению ■ . ,• стойкости бетона, к ■ физическим воздействиям. Если-при сравнении вида вяжущего.установлено,что его состав является наилучши, например с точки зрения морозостойкости,то из-этого же закона . следует,что он-обязательно будет более стойким и"к усталостной :прочности и др.вндам физических воздействий.Аналогичным обрасой i поступают и. при-выборе вида заполнителя.Предварительная оценка г . , производится по показателям; исходной породы,характера•иоверхнос" ти,срдердания примесей.Такая оценка моашт.'исключить , из 'дальней-', шего .рассмотрения некоторые виды -заполнителя,что облегчит, ■вывод- [нение работ по их выбору. •Сравнение составов и выбор оптимального: производят на осио- :ве испытаний, нескольких: рациональных;.-составов*,'наиболее: полно-соот--' :.ве.тствую!дих конкретных ■ технотюгичоским-'условиям,заданным =’показа- 5теяяа качества и экономической-зфхфектпвности.Прн ;этоы суждение о - г наиболее оптимальном состава; можно, провести:’не' по - всем показателям качества,- а; талысо; но главному,предполагая: -при этом, что все . [остальные'показатели -для этого;составастанке: будут',наймучшишг.' "! - • Использование закона соответствия-для практических целей:- ■ -'может идти и- по пути воздействия -на такие свойства,которые лу- " !Чие" изучены или легче- поддаются, технологическому ."воздействию,' г ~ [Кроме того,такой подход позволяет использовать не только -технопо- .- Тичеекио, но и конструктивные приемы. .-. . : .
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Предложено-;-применить в. технологии'бетона.способ уменьшения 
водосодорипнин;смеси'на завершающий стадии процесса уплотнешш, 
когда , вода свою роль, кок- пластификатора -снссй ужа выполнила,


