
Новые технологии в машиностроении и вычислительной технике

быстродействию и диапазону измерения он в 10 раз превышает типовые 
пневматические средства размерного контроля.

Реализация алгоритма обработки измерительной информации с 
помощью специализированного вычислительного устройства (СВУ) по
зволяет автоматизировать процесс контроля линейных размеров изделий 
в производственных условиях и повысить точность и достоверность ре
зультатов измерения.
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Современное машиностроение позволяет получать покрытия из раз
нообразных материалов: металлов, сплавов, керамики, пластмасс и т.п., 
в результате чего можно управлять уровнем физико-химических и эксп
луатационных свойств поверхностных слоев. Для нанесения специальных 
покрытий весьма перспективным является электростатический метод, ос
нованный на способности осаждения электрически заряженных частиц 
волокна на предварительно подготовленную поверхность. Под действи
ем электростатического поля частицы ориентируются строго по линиям 
электромагнитного поля, в результате чего достигается эффект их направ
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ленного осаждения. Указанное явление наиболее ценно для: увеличения 
звукоизоляции; увеличения теплоизоляции и достижения других специаль
ных свойств. В качестве исходного материала могут быть использованы 
не только синтетические волокна, но и металлические порошки, порошки 
абразивов (в т.ч. эльборы, алмазы, корунды и т.п.).

К основным особенностям исследуемого метода следует отнести про
стоту реализации и высокую производительность. Нанесение покрытия 
можно осуществлять в строго указанных местах, не защищая при этом 
остальную поверхность изделия.

Технология электростатического нанесения покрытия проста. Требуе
мое оборудование малогабаритно и надежно в эксплуатации.

Вместе с тем широкое распространение в Республике Беларусь техно
логии электростатического напыления сдерживается ввиду высокой сто
имости оборудования и расходных материалов. Поэтому в настоящее вре
мя проводятся исследования по отработке технологии электростатичес
кого напыления как волоконных так и других материалов отечественно- 

} го производства с целью более широкого использования технологии элек- 
( тростатического напыления, как одной из энергосберегающих техноло- 
| гий.
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Сокращение сроков проектирования новых, более совершенных тех
нологических процессов, оснащенных инструментами, станками, маши
нами и автоматическими линиями, образующими единый технологичес
кий комплекс (ТК) - одна из наиболее актуальных проблем современного 
производства.

Технологический комплекс в общем случае рассматривается как иерар
хически построенные системы “человек-машина” [1], которые включают 
следующие уровни:

1 уровень - функциональные элементы (ФЭ): главное движение, по
дача, движение инструмента и т.д.;
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