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1
Изобретение относится к области" 

производства строительных материалов 
и может быть йспользовано для изго
товления изделий стеновой керамики.

Известна керамическая масса, \ 
преимущественно для изготовления кир
пича, содержащая 50-80 весЛ  пластич
ной глины и 20-50 вес.% отощителя 
в виде дегидратированной глины Щ  .

Известна также керамическая масса,10 
состоящая из глины пластичной и до
бавки гидрокисного шлама электрохи
мического производства в количестве 
2-20 вес Л  [2] .

Наиболее близким по технической 15 
сущности к предлагаемому является'ке
рамическая масса для изготовления 
стеновой керамики, содержащая плас
тичную глину 70-85 ве с Л  и отощителя 
в виде дегидратированной глины 1$- м  
30 вес Л  [Зу,

Недостатком известных керамичес
ких масс является относительно высо
кая температура обжига (980-1000 G)

2
для получения необходимой прочности 
готовых изделий и,кроме того, значи
тельная их усадка.

Цель изобретения - снижение темпет 
ратуры обжига и уменьшение общей 
усадки при сохранении прочности из
делий.

Поставленная цель достигается тем, 
что керамическая масса для изготовлен 
ния изделий стеновой керамики, вклю
чающая пластичную глину и отощитель, 
дополнительно содержит отходы элек
трохимического производства на основе 
гидроокиси кальция и двуокиси кремния 
при следующем соотношении компонен
тов, весД:
1 Пластичная глина 68-80 

Отощитель 15-30
Отходы элек
трохимического 
производства на
основе гидроокиси . v
кальция и двуокиси { 
кремния ' 2-5
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Отходы электрохимического произ

водства представляют собой твердую 
составляющую, выделяемую после об
работки известью и бисульфитом сточи 
ны'х вод, получаемых при изготовлении 5 
печатных плат - 35“^0%, в гальвани
ческом производстве, например при 
хромировании изделий - 30-1*0% и 
лакировании изделий- 25“30%. Обез
воженный осадок имеет следующий 10
усредненный химический состав, вес.%* 
Са(СН)* 30, S 10* 25, Fe(0H>5 2,37,
Сг (ОН )>, 2,20, N i (ОН 0,2**, 2п(0Н)г
0,57, Си (ОН )з 0,25, .At(0H)3 0,05, 
и кроме того,имеются включения че- 15 
шуек краски, окалины, микровключения 
кадмия,висмута, серебра, олова и др,. 
элементов.

Оптимальное количество вводимых от-го 
ходов в керамическую массу составля
ет 2-5 вес.%. Влияние отходов на тем
пературу обжига керамических изделий 
из предлагаемой массы объясняется тем̂  
что они содержат значительное количес-: 
тво кальция. Щелочноземельные элемен
ты, в том числе кальций, присутствуя 
в керамической массе, является эффек
тивным плавнем, который способствует

5 4
формированию черапка^при более низ
ких температурах.

Введение отходов в массу в коли
честве менее 2% не обеспечивает полу
чение достаточной прочности изделий 
при температуре обжига 920°С, т.е. 
в этом случае требуется обжиг при 
более высоких температурах.

Добавка отходов свыше Ъ% не приво
дит к дальнейшему снижению темпера
туры обжига. ' • -

В качестве сырья для приготовле
ния шихты используется гидрослюдисто- 
монтмориллонитовая глина месторожде
ния "Вычулкй" Брестской области, оточи*, 
тель в виде дегидратированной глины . 
со степенью дегидратации 65-80% и 
отходы в виде мелкодисперсного порош
ка.’

Исходные компоненты тщательно пере - 
мешивали и увлажняли.

Из полученных масс, влажностью 
18-22% формовали образцы-кубы с разме
ром стороны 50 мм. Образцы сушили в 
естественных условиях и обжигали в му
фельной печи при температурах 920 и < 
980 С.

В табл. 1 представлены составы ке
рамических масс.

Компоненты

—

Составы масс, мас.%

1 2 3 k

*" — *" — — — 

5

Глина пластичная 70 85 68 76*5. 80

Отощитель в виде
дегидратированной
глины зо 15 30 20 15

Отходы электрохими
ческого производства

\

2 3,5 5

Свойства обожженных изделий на ос- зависимости от температуры обжига
нове керамических масс состава 1-5 в приведены в табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

Составы
масс

-----------------------------

Обжиг при 520°С .

— - - - - - - - --. — • — — -4-

Обжиг при 980 С

Общая 
усадка,

%

Водопог
лощение , 

*.

Предел 
прочности 
при сжа
тии, МПа

Общая 
усадка,%

Водопогло
щение, %

Предел проч
ности при 
сжатии, МПа

1 5,6 24 18,24 6,0 19 28,94

2 6,6 22 .\ 22,63 .7,6 17 32,55

3 *♦,3 20 26,26 4,3 19 22,47

4 М ’ 19 29,10 4,3 18 23,48

5 4,7 18 31,92 5,0 17 24,29

Из табл. 2 видно, что образцы, при- . Пластичная глина 68-80'
готовленные из керамических масс с Отощитель 15-30
добавкой отходов электрохимического зо Отходы электрохи- 
производства и обожженные при темпера*- мического лроиз- 
туре 920*/ С, имеют примерно одинаковую водства на основе
прочность и водопоглощение с образ- гидроокиси кальция
цами, приготовленными из известных и двуокиси кремния 2-5
масс, но обожженных при 980 °С. При 35
этом заметно .уменьшается общая усад- Источники информации,
ка. принятые во внимание при экспертизе

Формула-изобретения 1. Лундина М.Г, и др. Современное
__7 производство стеновых керамических

.Керамическая масса для изготовле- 40 материалов. Обзорная информация, М., 
ния изделий стеновой керамики, вклю- ВНИИЭСМ, 1973° с. 48. 
чающая пластичную глину и отощитёль, . “ 2'.Einsatrzm6g1 ickiten von metal“ 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, tnydroxidschlamm bel der ManeFzi egefc-
c целью снижения температуры обжига herstettung. -Ziegetindustrle, 1977, 
и уменьшения общей усадки при сохранен № 3,.Р.110-126.
1нии прочности изделий, она дополни«• 3. Лундина М.Г. Добавка в шихту v
тельно содержит отходы электрохимичес- при производстве стеновых материалов 
кого производства при следующем соот- Обзорная информация. М., ВНИИЭСМ, 
ношении компонентов, масД: 197**, с. 15.
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