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(57) 
1. Способ изготовления гнутой полурамы, при котором производят продольную рас-

пиловку заготовки на слои на заданной части ее длины по двум взаимно перпендикуляр-
ным плоскостям, затем производят изгиб распиленной части для части поперечного 
сечения шириной 0,6×b, где b - ширина заготовки, с образованием криволинейного и пря-
молинейного участков, далее криволинейный и прямолинейный участки фиксируют наге-
лями, установленными в шахматном порядке относительно продольной оси каждого 
участка. 

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что продольную распиловку заготовки на слои 
выполняют с двух концов, а изгиб заготовки осуществляют на ее распиленных частях ко-
сосимметрично относительно продольной оси. 

3. Способ по п. 2, отличающийся тем, что изгиб заготовки в коньковой части осу-
ществляют для части поперечного сечения шириной 0,5×b. 
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Изобретение относится к области строительства и может быть использовано при воз-
ведении сооружений различного назначения с применением деревянных рамных кон-
струкций. 

Известен способ изготовления гнутой полурамы, включающий формирование заго-
товки в виде пакета из слоев (досок) древесины и клеевых прослоек, выгиб заготовки по 
окружности в зоне карнизного узла, запрессовку конструкции с помощью прижимных 
гвоздей или в винтовом прессе, выдержку конструкции в запрессованном виде до момента 
полимеризации клея [1]. 

Известный способ обладает целым рядом недостатков, определяющих высокую себе-
стоимость гнутой полурамы: 

расход пиломатериалов составляет от 1,5 до 2,3 м3на 1 м3 готовой продукции; 
значительный расход клея - более 30 кг на 1 м3 клееной древесины; 
необходимо специальное оборудование и производственные площади для изготовле-

ния конструкций. 
Известен также способ изготовления гнутой полурамы, включающий распиловку за-

готовки на части ее длины в продольном направлении на слои, изгиб заготовки на ее про-
пиленном участке с образованием карнизной части полурамы, фиксацию изогнутой части 
нагелями, установленными в шахматном порядке относительно продольной оси [2]. 

Благодаря упрощению технологии изготовления гнутой полурамы посредством рас-
пиловки заготовки только на части ее длины в некоторой степени уменьшается расход 
древесины и упрощается конструкция по сравнению с аналогом. 

Однако прочностные свойства древесины используются неполностью в сечениях, 
близких к опорному и коньковому шарнирам, где изгибающий момент значительно ниже, 
чем в карнизном узле. Кроме того, при возведении сооружения из гнутых полурам дополни-
тельно монтируется затяжка и при устройстве кровли из штучных материалов, например 
из волнистых асбестоцементных листов, необходимо дополнительно монтировать дере-
вянные прямолинейные элементы для образования ломаного карниза узла для сопряжения 
конструкций кровли и стен [3]. 

Задача, на решение которой направлено предлагаемое изобретение, состоит в том, 
чтобы повысить эффективность использования прочностных свойств древесины и тем са-
мым увеличить несущую способность конструкции и снизить расход древесины при изго-
товлении гнутых полурам. 

Решение поставленной задачи достигается тем, что в известном способе изготовления 
гнутой полурамы, включающем продольную распиловку заготовки на слои на заданной 
части ее длины, изгиб распиленной части и фиксацию изогнутой части нагелями, установ-
ленными в шахматном порядке относительно продольной оси заготовки, производят про-
дольную распиловку заготовки на слои на заданной части ее длины по двум взаимно 
перпендикулярным плоскостям, затем производят изгиб распиленной части для части по-
перечного сечения шириной 0,6b, где b - ширина заготовки, с образованием криволиней-
ного и прямолинейного участков, далее криволинейный и прямолинейный участки 
фиксируют нагелями, установленными в шахматном порядке относительно продольной 
оси каждого участка. Продольная распиловка заготовки на слои может быть выполнена с 
двух концов, а изгиб заготовки осуществлен на ее распиленных частях кососимметрично 
относительно продольной оси, причем изгиб заготовки в коньковой части осуществляют 
для части поперечного сечения шириной 0,5b. 

Сопоставительный с прототипом анализ показывает наличие следующих отличий: 
продольную распиловку заготовки на слои на заданной части ее длины производят по 

двум взаимно перпендикулярным плоскостям; 
изгиб распиленной части производят для части поперечного сечения шириной 0,6b, 

где b - ширина заготовки, с образованием криволинейного и прямолинейного участков; 



BY  18072  C1  2014.04.30 

 3 

криволинейный и прямолинейный участки фиксируют нагелями, установленными в 
шахматном порядке относительно продольной оси каждого участка; 

продольную распиловку заготовки на слои выполняют с двух концов; 
изгиб заготовки осуществляют на ее распиленных частях кососимметрично относи-

тельно продольной оси; 
изгиб заготовки в коньковой части может быть выполнен для части поперечного сече-

ния шириной 0,5b. 
Указанные отличительные признаки являются новыми, существенными и достаточ-

ными для реализации поставленной задачи - повышение эффективности использования 
прочностных свойств древесины, что позволяет увеличить несущую способность кон-
струкции и снизить расход древесины при изготовлении гнутых полурам. 

Сравнение заявляемого объекта с другими техническими решениями в данной области 
строительства не позволило выявить в них признаки, дискредитирующие новизну заяв-
ленного способа. 

Изобретение поясняется фигурами, где на фиг. 1 изображена рама, изготовленная из 
двух гнутых полурам, общий вид; на фиг. 2 - то же, с применением гнутых полурам, полу-
ченных при распиловке и изгибе с двух концов заготовки; на фиг. 3 - схематично первона-
чальное и последующее положение заготовки; на фиг. 4 - то же, при распиловке и изгибе с 
двух концов заготовки. 

Обозначения: 1- гнутая полурама; 2 - заготовка; 3 - распиленный участок; 4 - криволи-
нейный участок; 5 - прямолинейный участок; 6 - нагель; 7 - затяжка. 

Способ изготовления гнутой полурамы 1 реализуется следующим образом: произво-
дят продольную распиловку заготовки 2 на слои на заданной части ее длины по двум вза-
имно перпендикулярным плоскостям, затем производят изгиб распиленной части 3 для 
части поперечного сечения шириной 0,6xb, где b - ширина заготовки 2, с образованием 
криволинейного 4 и прямолинейного 5 участков, далее криволинейный 4 и прямолиней-
ный 5 участки фиксируются нагелями 6, установленными в шахматном порядке относи-
тельно продольной оси каждого элемента. 

Аналогично способ изготовления гнутой полурамы может быть реализован при про-
дольной распиловке заготовки 2 на слои с двух концов, а изгиб заготовки 2 осуществляют 
на ее распиленных частях кососимметрично относительно продольной оси, причем изгиб 
заготовки 2 в коньковой части осуществляют для части поперечного сечения шириной 
0,5b. 

При монтаже полурам 1 криволинейные участки 4 в коньковой части соединяются 
между собой с помощью нагелей 6, образуя при этом затяжку 7. 

Использование предлагаемого способа изготовления гнутой полурамы (по сравнению 
с известными) позволяет повысить несущую способность конструкции в 1,2-1,3 раза и 
снизить ее массу на 15-20 %. 
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