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1. Способ возведения набивной сваи, включающий бурение скважины, погружение в нее уширителя, вдавлива-

ние его в забой штоком, заполнение скважины бетонной смесью, отличающийся тем, что в качестве уширителя
используют L-образные кольцевые или плоские элементы с обушковой и ножевой частями, угол сопряжения меж-
ду которыми составляет 90°, причем L-образные элементы при погружении в скважину соединяют легкоразрывае-
мым материалом.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что в качестве легкоразрываемого материала используют прово-
локу.
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Изобретение относится к области строительства и может быть использовано при устройстве свайных
фундаментов из набивных свай для возведения различного рода зданий и сооружений.
Известен способ устройства набивной сваи, включающий бурение скважины с последующим заполнени-

ем ее бетонной смесью [1].
Недостатком известного способа является невысокая несущая способность сваи по грунту основания из-

за малой площади опирания на грунтовое основание.
Наиболее близким к предлагаемому решению является способ устройства набивной сваи, включающий

бурение скважины, погружение в нее уширителя в виде сыпучего материала, например щебня, или забивного
элемента, его трамбование или вдавливания в забой штоком с последующим заполнением скважины бетон-
ной смесью [2].
Недостаток способа заключается в повышенной энергоемкости, трудоемкости и сложности изготовления

сваи, а так же в низкой несущей способности по грунту основания.
Задачи изобретения - повышение несущей способности, снижение энергоемкости изготовления сваи.
Это достигается тем, что в известном способе возведения набивной сваи, включающем бурение скважи-

ны, погружение в нее уширителя, вдавливание его в забой штоком, заполнение скважины бетонной смесью,
в качестве уширителя используют L-образные кольцевые или плоские элементы с обушковой и ножевой час-
тями, угол сопряжения между которыми составляет 90°, причем L-образные элементы при погружении в
скважину соединяют легко разрываемым материалом. При этом в качестве легкоразрываемого материала
используют проволоку.
Сопоставительный анализ с прототипом показывает, что заявленный способ отличается тем, что уширитель

выполняют в виде L-образных кольцевых или плоских элементов с обушковой и ножевой частями. Угол сопря-
жения между элементами уширителя составляет 90°. L-образные элементы при погружении в скважину соеди-
няют легко разрываемыми материалами. В качестве легкоразрываемого материала используют проволоку.
Таким образом, указанные признаки способа являются новыми. Эффективность способа обусловлена по-

вышением индустриальности изготовления набивных свай за счет применения уширителя заводского изго-
товления, внедрения его в грунт традиционными методами без использования специального оборудования,
снижения энергоемкости, трудоемкости и сложности возведения свай, а также увеличением надежности
обеспечения несущей способности свай по грунту основания.
Последнее достигается за счет использования элементов уширителя с известными параметрами.
Сравнение заявленного способа с другими техническими решениями в данной отрасли строительства не

позволило выявить в них признаки, дискредитирующие новизну заявленного предложения. Поэтому можно
сделать вывод о существенности отличительных признаков.
Сущность технического решения поясняется чертежами, где на фиг. 1 изображен общий вид пробуренной

скважины в разрезе; на фиг. 2 - общий вид уширителя, опущенного в забой скважины; на фиг. 3 и фиг. 4 -
процесс внедрения уширителя в грунт; на фиг. 5 - общий вид набивной сваи после укладки бетонной смеси.
После образования скважины (фиг. 1) в нее опускают уширитель (фиг. 2). Уширитель 1 состоит из L-

образных кольцевых или плоских элементов с обушковой 2 и ножевой 3 частями, угол сопряжения между
которыми составляет 90°. L-образные элементы 2…...3 соединяют легко разрывным материалом 4. В качест-
ве легкоразрываемого материала 4 может быть использована проволока.
Опускают L-образные элементы 2...…3 в скважины (фиг. 2) с помощью гибкой тяги 5, например каната.
После погружения L-образных элементов 2…...3 в проектное положение (фиг. 2) в скважину устанавли-

вают шток 6 (фиг. 3), посредством которого путем забивки производят внедрение ножевого элемента 3 уши-
рителя 1 в грунт по боковым сторонам скважины (фиг. 4). При этом происходит разрыв соединяющих связей
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4 между обушком 2 и ножевой 3 частями уширителя (фиг. 4), и достигается внедрение ножевой части 3 уши-
рителя 1 в грунт (фиг. 4) по боковым сторонам скважины.
Технологический процесс заканчивается извлечением штока 6 из скважины, установкой арматурных кар-

касов и укладкой бетонной смеси в скважину традиционными методами (фиг. 5).
Совместная работа уширителя 1 с телом сваи обеспечивается за счет заполнения лопастей между обуш-

ком 2 и ножевой частями 3 уширителя 1 бетонной смесью.
По сравнению с известными способами изготовления набивных свай описываемый не требует примене-

ния сложных или специальных средств механизации, допускает возможность производства работ в любой
период времени. Снижает энергоемкость, трудоемкость, объем и продолжительность производства работ.
Предлагаемый способ изготовления набивных свай достаточно прост в обслуживании и надежен в экс-

плуатации, не требует применения дорогостоящего оборудования.
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